Numer zapytania Z50/1984/1

Modernizacja rurociggu gazu surowego za kottownia - przetozenie rurociagéw

Vi e technologicznych
Kupiec prowadzacy: Magdziak, Marek

Osoba kontaktowa w sprawach Magdziak, Marek

merytorycznych:
Data ztozenia: 2025-03-26 12:55:24
Waluta: PLN

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

przyimowania ofert: 2025-03-26 13:00:00

Data i godzina zakonczenia

przyjmowania ofert: 2025-04-16 08:00:00

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2025-04-11 12:00:00

Zatgczniki tak
Tres¢ zapytania

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)

Zamawiajacy:

Watbrzyskie Zaktady Koksownicze , Victoria” S.A. z siedzibg w Watbrzychu (58-305) przy ul. Karkonoskiej
9, zarejestrowana w Sadzie Rejonowym dla Wroctawia Fabrycznej IX Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego pod numerem KRS: 0000056561, kapitat zaktadowy 2.152.265,00 zt, w catosci optacony, NIP 886-000-
01-91

Postepowanie o udzielenie zamoéwienia w formie zapytania ofertowego na:

»Modernizacja rurociagu gazu surowego za kottownia - przetozenie rurociagow technologicznych”

|. Opis przedmiotu zamoéwienia.

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie przetozenia rurociggéw technologicznych oraz wykonanie
podparcia istniejgcych rurociaggéw zgodnie z wytycznymi okreslonymi w zatgczniku nr 2 do projektu
016.TA.2301. Przedmiot postepowania zostanie wykonany w zaktadzie Zamawiajgcego - WZK ,Victoria” S.A.
w Watbrzychu, przy ul. Karkonoskiej 9.

1. Rurocigg wody DEMI DN50 (izolowany).

materiat rurociggu 1.4301 zgodnie z PN-EN 10029, PN-EN 10028-7;

kategoria testow TC1;

rura przewodowa bez szwu DN50/@60,3x3,6;

Srednica rurociggu DN50;

orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~28m;

rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m;

rurocigg zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowgq i wierzchnig w kategorii C5-1;
rozstaw podparé¢ ~2.7 m.

wykonanie izolacji rurociggu (wetna mineralna oraz blacha)

N

. Rurociag powietrza DN65/DN32
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5.

materiat rurociaggu P235GH zgodnie z EN 10216-2;

kategoria testéow TC2;

srednica kolektora DN65/DN32;

orientacyjna dtugos$¢ rurociggu ~55m;

rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m;

rozstaw podparé ~3 m.

rurocigg zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowgq i wierzchnig w kategorii C5-I.
wykonanie izolacji rurociggu (wetna mineralna oraz blacha)

. Rurocigg wody amoniakalnej DN200

materiat rurociggu 1.4541 zgodnie z PN-EN 10029, PN-EN 10028-7;

rura przewodowa bez szwu DN200/@219,1x6,3;

kategoria testow TC2;

srednica DN200;

orientacyjna dtugos$¢ rurociggu ~55m;

rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m;

rozstaw podparé ~8.6 m;

zakup i dostawa nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne dostosowanej
do medium w rurociagu) zgodnie z zatagcznikiem nr 7

przedstawienie dobranych rozwigzah w celu akceptacji przez WZK Victoria S.A, warunek konieczny do
przejscia do montazu.

montaz nowej armatury nalezy zabudowa¢ w miejsce istniejgcej zdemontowane;.

. Rurociag pary wodnej DN (nalezy ustali¢)

materiat rurociggu : P235GH zgodnie z EN 10216-2;

Srednica rurociggu: zachowanie obecnej srednicy rurociggu i grubosci izolacji;
rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3 mm/m;

tgczna dtugos$é nowego rurociggu ~6m;

rozstaw podparé ~3 m.

Rurociagi odpowietrzajgce zamkniecia hydrauliczne i zbiornik spustéw.

Nalezy wykona¢ tatwo demontowane uchwyty i ztgcza kotnierzowe na rurociggach.

6.

Rurocigg pary w rejonie stupa St-3

Przywréci¢ pierwotne potozenie rurociggu pary (mocowanego na rurociggu gazu) rurocigg ulegt ,,skreceniu”
w kierunku istniejgcego stupa.

7.

Wykonanie konstrukcji wsporczych dla podparcia istniejgcych rurociggdéw.

Obecnie istniejgce rurociggi podpierane sg na konstrukcji wsporczej przeznaczonej do

demontazu. Nowe konstrukcje nalezy wykona¢ w sposéb umozliwiajgcy swobodny dostep do

fundamentu / stupa podczas prac zwigzanych z nadbudowa fundamentu F-3 i zabudowg

nowej konstrukcji wsporczej St-3 oraz podestu Pd-3.

Zakres zamoéwienia:

1.

8.

Inwentaryzacja stanu istniejacego - zastatego na podstawie, ktérej nalezy wykonywac prefabrykacje
warsztatowa wymienianych odcinkéw rurociggu.

. Zabezpieczenie rurociggu przed przystapieniem do prac. (zaslepienie po stronie Zamawiajgcego).
. Prefabrykacja warsztatowa wymienianych odcinkédw rurociggu, w oparciu o inwentaryzacje stanu

istniejacego - zastatego.

. Zakres prac obejmuje wymiane odtworzeniowg w zakresie wskazanym w Zatgczniku nr 2.
. Zestawienie wymiaréw do budowy instalacji rurowych:

Rura przewodowa bez szwu DN200/@219,1x6,3
Rura przewodowa bez szwu DN150/@168,3x4,5
Rura przewodowa bez szwu DN100/@114,3x4
Rura przewodowa bez szwu DN80/©88,9x 3,6
Rura przewodowa bez szwu DN50/@60,3x3,6
Rura przewodowa bez szwu DN25/@33,7x3,2

. Kotnierze wedtug normy EN 1092-1/01/B/DN...../@...... /PN10/16 , EN 1092-1/02/DN...../@...../PN10/16, EN

1092-1/32/DN..../D...... /PN10/16 oraz EN 1092-1/05/B/DN...../PN10/16 (PN zweryfikowa¢ podczas
inwentaryzacji).

. Ksztattki ze stali w gatunku zgodnym z gatunkiem rur i kotnierza o grubosci Scianki réwnej grubosci scianki

dobranych rur. Normy wymiarowe i przedmiotowe: DIN 2605-1, 10253-2, 10253-1, DIN 2615- atest 3.1. lub
2.1 wg. EN 10204 na wszystkie materiaty i elementy.
Sruby nierdzewne z tbem szesciokatnym klasa doktadnosci B, materiat A4-70 wg
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EN 1SO3506-1,
9. Nakretki nierdzewne klasa doktadnosci B, materiat A4-70 wg EN 1SO 3506-1,

10. Podktadki ptaskie, sprezyste, nierdzewne, sprezyste zagbkowane, materiat A4-70 wg EN ISO 3506,

11. Uszczelki ptaskie do kotnierzy z przylga typu Ai B (wg: EN 1092-1) typ IBC (centrowane na srubach)
wymiary wg normy EN 1514-1 na parametry nominalne kotnierza (PN i DN) i grubosci zalecane wg normy.
Materiat: Grafit ekspandowany zbrojone blacha szpiczasto-perforowang z obrzezem nierdzewnym
(materiat okuwki 316 L). Norma wymiarowa i przedmiotowe:

EN 1514-1

e Sugerowane materiaty i producenci:

e KRAJ® Sp. z.0.0. - materiat: KRG2 W

e SPETECH Sp. z 0.0. - materiat: SPETOGRAF ® GUS® 31 / SPETOGRAF ® GUS® 31 PRO (ptyta UNIPROM /
Gralec® Uniwersal)

o KLINGER Sp. z 0.0. - materiat RS-3-S-1-10-I / RivaThermSuper / Profil: F1

12. Dopuszcza sie innych producentéw przy zachowaniu wtasnosci co najmniej rGwnowaznych w stosunku do
materiatu wykazanego w dokumentacji niniejszego SIWZ.

13. Przetozenie istniejgcej armatury, zasuwy i zawory z napedem recznym po stronie Wykonawcy, a czujniki i
urzadzenia zasilane elektrycznie zostang zabezpieczone i przetozone na nowy rurocigg przez
Zamawiajgcego.

14. Wykonanie podpar¢ pod rurociggi dostosowane do miejsca zabudowy, a takze warunkéw pracy
(mocowania, podpory, wsporniki, uchwyty,)

15. Wykona¢ uziemienie elektryczne i bocznikowanie potaczen i urzadzen znajdujacych sie na rurociggu
zgodnie z zatgcznikiem nr 6

16. Skontrolowac¢ szczelnos¢ wykonanych potaczen.

17. Kierunki przeptywéw oraz medium ptynace w przewodach nalezy oznaczy¢ i opisa¢ na rurociggach. W
przypadku matych srednic dopuszcza sie umieszczenie opisu na opasce przytwierdzonej do przewodu

18. Prace bedg wykonywane w trakcie normalnego funkcjonowania zaktadu Zamawiajgcego z czasowym
wytaczeniem z pracy remontowanego odcinka rurociggu na czas prowadzenia prac.

19. Rurociagi stalowe tagczy¢ kotnierzowo.

20. Dokumentacja odbiorowa - Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia nastepujacych dokumentéw:

Swiadectwo odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty hutnicze,

atest 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,

atest 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty ztaczne,

protokoty badan wizualnych spoin (VT)/ badania penetracyjne (PT),

protokoty badanh ultradZzwiekowych: 10% spoin doczotowych obwodowych; 100% spoin krzyzowych
(wykonywanych przez jednego spawacza)

protokoty badan (UT) lub (RT),

wykaz personelu badajgcego wraz z certyfikatami kompetencji,

wykaz spawaczy wraz z certyfikatami kompetencji,

Instrukcje technologiczng spawania WPS i uprawnienia firmy do wykonywania prac spawalniczych WPQR.
protokoty z préby cisnieniowo-hydraulicznej szczelnosci rurociagu.

Dokumentacje odbiorowg nalezy dostarczy¢ w 2 egz. w wersji papierowej oraz w 2 egz. w wers;ji
elektronicznej na nosniku typu pendrive.

21. Rurociagi stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowa i wierzchnig w kategorii C5-1 (kolor
zostanie wskazany przez zamawiajgcego). Zastosowana warstwa wierzchnia winna wykazywac¢ odpornosé

na promieniowanie UV. Odporno$¢ termiczna powtoki malarskiej do 150°C

Warunki techniczne wykonania

=

. Nowga instalacje nalezy oddac do eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

2. Wszystkie wyroby, niezaleznie od sposobu ich wytwarzania musza posiadac¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg
PN-EN 10204.

3. Zalecane jest posiadanie certyfikatu jakosci ISO 9001 lub 9002.

4. W ramach gwarancji Wykonawca gwarantuje, iz prace bedg wykonane w sposéb prawidtowy, a uzyte do
wykonania prac materiaty beda nowe, nieuzywane, dobrej jakosci i beda posiadaty odpowiednie atesty i
certyfikaty, a takze bedg wolne od wad.

5. Dla wszystkich zastosowanych materiatéw i zespotéw nalezy wymagac od Dostawcéw wydania deklaracji
zgodnosci z normami PN-EN, PN-ISO lub PN - zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17050.

6. Klasa konstrukcji spawanej: EXC2 wg EN-1090-2; poziom jakosci na podstawie niezgodnosci
spawalniczych ztgczy spawanych B, a spoin montazowych nie gorsze niz C - wg PN-EN I1SO 5817.

7. Kotnierze powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1092-1. Blache na wykonanie kotnierzy nalezy
sprawdzi¢ ultradZzwiekowo na brak rozwarstwien, klasa S2 wg PN-EN 10160.

8. Prace przy stali kwasoodpornej nalezy prowadzi¢ ze szczegdlng starannoscig. Nalezy bezwzglednie

zapobiec pojawieniu sie wtrgcenh metalicznych (w szczegdlnosci zelaza i stali weglowych), ktére powoduja

korozje ,,skazenie zelazem”. Aby wyeliminowac kontakt z zelazem zalecane jest bezwzglednie:

e stosowanie narzedzi oraz wyposazenia wykonanego ze stali kwasoodpornej (niedopuszczalne jest
stosowanie narzedzi ze stali weglowej),
e podczas montazu i trwania budowy nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ rurociag (np. zakrycie kocami,
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plandekami, ekrany, itd.) przed ewentualnym kontaktem ze stalg weglowga (np. zarysowania, otarcia,
opitki, odpryski z ciecia konstrukcji stalowych, itd..) oraz innymi zanieczyszczeniami (np. opady
atmosferyczne, smary, pyty, lakiery, itd.).

o Kontakt stali kwasoodpornej z materiatami zawierajacymi zelazo powoduje ich korozje.

9. Prace musi wykonac zaktad posiadajacy WPS wdrozone i uznane przez jednostke certyfikujaca.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia planu spawania zgodnie
z PN-EN ISO 3834-2 oraz planu kontroli i badan. Wszystkie stosowane przez
wytwoérce technologie spawania musza by¢ kwalifikowane zgodnie z PN-EN I1SO 15607.
10. Kwalifikowane technologie spawania muszg uwzglednia¢ m.in.:

procesy zgodnie z PN-EN ISO 4063, sprzet oraz parametry spawania,

warunki spawania, np. warunki atmosferyczne,

materiaty do spawania (elektrody, gaz) zgodnie z wymaganiami oraz normami krajowymi i europejskimi,
pozycja oraz kolejno$¢ spawania

wymagania specjalne w zakresie np. przygotowania brzegéw do spawania,

wymaganych kwalifikacji spawaczy, sposobu usuwania wad, metody badania spoin itp.

1. Spawanie urzadzenia przeprowadzi¢ wg zatwierdzonych WPS. Doboru wtasciwych elektrod,
gwarantujgcych dobrg jakos¢ spoin, dokonuje Wykonawca aparatu, w zaleznosci od przyjetej technologii
spawania i materiatu elementéw spawanych, rodzaju mdium (ciSnienia, temperatury, sktadu) oraz na
podstawie zalecen producenta materiatu lub w uzgodnieniu z Instytutem Spawalnictwa.

2. Elektrody musza posiadac atest, dopuszczenie i certyfikat potwierdzajgcy wysoka jako$ produktu. Roboty
spawalnicze musza by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych aktualne swiadectwa kwalifikacyjne.
W procesie spawania aparatu - zabronione jest stosowanie metod powodujgcych zmiane struktury stali
(np. poprzez spawanie elementéw pomocniczych tgczacych tymczasowo elementy i zespoty aparatu)

3. Stwierdzone wady spoiny powinny by¢ naprawione. Dopuszcza sie miejscowg naprawe wad w razie, gdy
wady wystepujg na diugosci mniejszej niz ¥a spoiny. Spoine o wiekszym udziale wad nalezy wycig¢ i
ponownie ja wykonac oraz poddac ogledzinom zewnetrznym i badaniom na catym obwodzie rury
metodami nieniszczgcymi. Naprawe przeprowadza sie na podstawie opracowanej procedury przez Stuzby
firmy montazowej. Ten sam odcinek spoiny moze by¢ maksymalnie naprawiany dwukrotnie.

4. Elementy konstrukcyjne oraz materiaty spawalnicze nie moga zawiera¢ miedzi i jej stopéw powyzej 0,3 %
wagowo. Zawartos¢ miedzi lub jej stopéw powoduje utrate odpornosci na media procesowe.

5. Dla wymiaréw poszczegdlnych rodzajéw obrébki nalezy stosowac nastepujace klasy doktadnosci (wg PN-EN
22768-1), o ile nie podano innych tolerancji w niniejszych warunkach oraz na rysunkach roboczych:

6. - powierzchnie obrabiane skrawaniem - klasa ,m”;

7. - powierzchnie obrabiane bezwiérowo (roboty blacharskie) - klasa ,,c”;

8. - wymiary odnoszace sie do konstrukcji spawanych nie obrabianych - klasa ,,v".

9. Po zakonhczeniu procesu wytwarzania elementéw ze stali stopowych nalezy zweryfikowac ich stan oraz
przeprowadzi¢ proces trawienia i pasywacji w celu przywrécenia petnej odpornosci korozyjnej materiatu
(np. w wyniku zachodzacych w strefie wptywu ciepta podczas procesu spawania, ewentualnych wtracen
metalicznych, zanieczyszczen, itd.).

10. UWAGI

11. Ze wzgledu na mozliwe rozbieznosci miedzy stanem opisowym, a stanem zastanym (rzeczywistym)
instalacji, Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do wykonania stosownej inwentaryzacji i oceny stanu
technicznego istniejgcego rurociagu wraz z jego infrastrukturg na etapie ofertowania i realizacji zadania.
Zamawiajacy informuje, ze Oferenci biorgcy udziat w przetargu majg obowigzek dokonania wizji lokalnej w
miejscu inwestycji. W celu wyznaczenia terminu wizji lokalnej Oferenci proszeni sa o kontaktowanie sie z
osobami wskazanymi w SIWZ. Wizja lokalna musi odby¢ w trakcie postepowania przetargowego na
Platformie Zakupowej WZK ,Victoria” S.A.

12. Do oferty nalezy dotaczy¢ Harmonogram Rzeczowo - Finansowy (Etapowanie prac) z podaniem terminéw
wykonania poszczegdlnych etapéw przedmiotowego zamoéwienia z zastrzezeniem, ze wartos¢ ostatniego
etapu odbioru prac nie moze by¢ nizsza niz 10 % catego wynagrodzenia, o ktérym mowa w Umowie.

13. Harmonogram po rozstrzygnieciu postepowania bedzie przedmiotem osobnych uzgodnien
z Zamawiajacym.

14. Wszystkie urzadzenia i instalacje bedace przedmiotem niniejszego postepowania winny by¢ wykonane
zgodnie z najlepsza wiedza techniczng oraz w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy techniczne,
srodowiskowe i bezpieczenstwa i higieny pracy.

15. W zwigzku z obecnoscia rurociggédw gazu koksowniczego w rejonie prowadzonych prac, czesc prac bedzie
prowadzona w strefie 2 zagrozenia wybuchem. W zwigzku z powyzszym, wszystkie prace prowadzone
przez Wykonawce w ramach przedmiotu Umowy winny by¢ prowadzone za zezwoleniem i w uzgodnieniu z
kierownikiem lub mistrzem Oddziatu Produkcji Koksu. Wykonawca zobowigzany jest stosowac narzedzia
dedykowane do pracy w strefie zagrozenia wybuchem lub narzedzia, na ktére otrzymat pisemne
zezwolenie kierownika lub mistrza Oddziatu Produkcji Koksu.

16. W przypadku zaistnienia koniecznosci wykonania robét dodatkowych tzn. takich elementéw i grup robét,
ktére w ogdle nie zostaty przewidziane w SIWZ, a ktérych wykonania do prawidtowej realizacji Zlecenia,
Zamawiajacy oraz Wykonawca przy dotozeniu najwyzszej starannosci nie mogli przewidzie¢, Wykonawca
zobowigzany jest je wykona¢ za zgoda Zamawiajgcego, po otrzymaniu Zlecenia na realizacje prac
dodatkowych. Kazdorazowo w przypadku wystapienia opisywanej w niniejszym punkcie koniecznosci
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Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia oferty z zatgczonym opisem prowadzonych prac
i uzasadnieniem wskazujgcym na koniecznos¢ ich wykonania.

17. Wykonawca zobowigzuje sie do przeszkolenia pracownikéw z kartami charakterystyki gazu koksowniczego
i usSrednionym sktadem chemicznym Wody Pogazowej (amoniakalnej),

18. Oferta winna zawiera¢ wszystkie koszty, w tym takze koszty dojazdu i transportu.

19. WZK nie odpowiada za sprzet/materiaty nalezace do firmy zewnetrznej, ktére sa sktadowane na terenie
WZK,

20. Sprzet/materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach, ktére sa odpowiednio zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych.

Il. Kluczowe terminy realizacji zaméwienia

Oczekiwany termin wykonania Przedmiotu Umowy w catosci i jego zgtoszenia do Odbioru koncowego w terminie
do 20 tygodni (stownie: dwadziescia tygodni) od daty podpisania Umowy.

lll. Termin zwiazania oferta
Oferent bedzie zwigzany ofertg przez okres 45 dni od dnia uptywu terminu sktadania ofert.

Po uptywie terminu sktadania ofert oferta nie moze by¢ cofnieta, zmieniona lub uzupetniona bez zgody
Zamawiajgcego.

IV. Wykaz wymaganych od Oferenta dokumentéw i oswiadczen:

1. Aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualny wydruk z Centralnej Ewidencji Informacji Dziatalnosci
Gospodarczej (CEIDG), jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub zgtoszenia do ewidencji do
dziatalnosci gospodarczej wg stanu na dzieh nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
sktadania ofert.

2. Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z wptatg sktadek na ubezpieczenie zdrowotne lub spoteczne na rzecz
Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych.

3. Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z optaceniem podatkdw.

4. Oswiadczenie Oferenta - akceptacja Warunkéw wykonania przedmiotu Zamoéwienia stanowigcych
Zatacznik Nr 1 do SIWZ. Oswiadczenie Oferenta, ze akceptuje SIWZ i Warunki wykonania przedmiotu
Zamoéwienia stanowigcych Zatgcznik Nr 1 do SIWZ i ze jest gotowy do podjecia realizacji Zamdéwienia po
otrzymaniu Zlecenia na realizacje.

5. Oswiadczenie, ze znane sa mu istniejace warunki wykonania zamdéwienia i nie zgtasza do nich zadnych
zastrzezenh.

6. Oswiadczenie, ze wszyscy pracownicy Oferenta, ktérymi sie postuzy posiadajg niezbedne kwalifikacje do
realizacji prac.

7. Oswiadczenie, ze Oferent jest czynnym ptatnikiem podatku VAT.

8. Oswiadczenie Oferenta, ze rachunek, na ktéry dokonywana bedzie ptatnos¢ jest zgtoszony w wykazie
informacji o podatnikach VAT, tzw. ,biatej liscie podatnikéw”.

9. Oswiadczenie o powotaniu przez Oferenta, Inspektora Ochrony Danych (IOD) i podanie jego danych
kontaktowych, o ile jest wymagany.

10. Oswiadczenie, ze jest wytwdrcag wszelkich odpaddéw wytwarzanych podczas realizacji zamowienia, zgodnie
z Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. z pdézniejszymi zmianami o odpadach.

11. Oswiadczenie ze wskazaniem indywidualnego numeru w Bazie Danych o Produktach, Opakowaniach
i Gospodarce Odpadami (BDO).

12. Oswiadczenie, ze Wykonawca posiada status / nie posiada statusu , duzego przedsiebiorcy” w rozumieniu
ustawy z dnia 8 marca 2013 r. o przeciwdziataniu nadmiernym opdéznieniom w transakcjach handlowych.

13.

14. Opis kryteriow, ktérymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty wraz z podaniem
znaczenia tych kryteriow (wag).

Wynagrodzenie (cena tgczna) - waga: 100%.
VI. Warunki gwarancji.
Okres gwarancji: 36 miesiecy
VIl. Osoby uprawnione do porozumiewania sie z Oferentami
1. Marek Magdziak - Specjalista ds. Mechanicznych
e-mail: mmagdziak@wzkvictoria.pl
1. Karol Kantor - Specjalista ds. Mechanicznych
e-mail: kkantor@wzkvictoria.pl
VIl. Informacje dodatkowe:
1. Warunkiem udziatu w postepowaniu jest spetnienie wymagan okreslonych w niniejszej SIWZ. Niespetnienie
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w ocenie Zamawiajgcego wymagan SIWZ moze spowodowac odrzucenie oferty.

2. Niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia nie stanowi oferty w rozumieniu przepiséw

kodeksu cywilnego, okresla jedynie wymagania jakie winni spetnia¢ Oferenci.

Zamawiajacy ztozy Zamoéwienie jesli oferta Wykonawcy zostanie wybrany w wyniku postepowania.

Warunkiem ztozenia Zaméwienia jest wyrazenie zgody przez wtasciwe organy Spoéfki.

Oferta moze by¢ zmieniona lub wycofana do uptywu terminu sktadania ofert.

Ogtoszenie oraz warunki postepowania mogg by¢ w kazdym czasie zmienione przez Zamawiajacego.

Zamawiajgcemu przystuguje prawo do odwotania postepowania i jego uniewazniania w kazdym czasie.

Wykonawca bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajgcego nie moze zleci¢ wykonania

przedmiotu postepowania zaréwno w czesci jak i w catosci Podwykonawcy.

Brak zaptaty przez Wykonawce wynagrodzenia za wykonane prace na rzecz Podwykonawcy jest

traktowane jako nienalezyte wykonanie Zamdéwienia/Umowy i stanowi jego/jej istotne naruszenie.

9. Wykonawca nie moze bez pisemnej zgody Zamawiajgcego dokona¢ przelewu zadnej wierzytelnosci
wynikajgcej z Zamoéwienia/Umowy.

10. W przypadku otrzymania Zamdwienia, Wykonawca zobowigzany jest przesta¢ potwierdzenie przyjecia
Zlecenia do realizacji w formie mailowej na adresy wskazane w pkt. VI niniejszego SIWZ lub w formie
pisemnej (na papierze filmowym) na adres Zamawiajgcego. Potwierdzenie winno by¢ dostarczone w ciggu
5 dni roboczych (dni robocze z wykluczeniem sobét) od dnia otrzymania zlecenia na realizacje

w

Nous

o

IX. Wykluczeniu z udziatu w postepowaniu podlegaja
e Wykonawcy i uczestnicy postepowan wystepujacy na listach sankcyjnych unii Europejskiej, przyjetych

wobec Rosji i Biatorusi (Rozporzadzenie 765/2006 i Rozporzgdzenie 269/2014);
e Wykonawcy i uczestnicy postepowan, wystepujgcych na liscie sankcyjnej MSWiA.

Zataczniki:
Zatacznik Nr 1 - Projekt umowy

Zatacznik Nr 2 - Zatgcznik do projektu 016.TA.2301-Wytyczne,

Zatacznik Nr 3 - Przyktadowe oswiadczenie zbiorcze do SIWZ,

Zatacznik Nr 4 - Usredniony sktad chemiczny medium Woda Pogazowa (amoniakalna),
Zatgcznik Nr 5 - Plan sytuacyjny,

Zatacznik Nr 6 - Elektryczne bocznikowanie rurociggéw rys.: WZK-N-EBPKiA-01-01-001,
WZK-N-EBPKiA-01-02-001,WZK-N-EBPKiA-01-03-001,

Zatgcznik nr 7 - Warunki pracy i parametry doboru zasuw i zaworéw (medium: gaz koksowniczy
lub woda pogazowa (amoniakalna)

LISTA ZALACZNIKOW

Dokumenty

,_
E

Zatacznik nr 2 do proj_016_TA 2301.pdf

Zatacznik Nr 3 Przyktadowe oswiadczenie zbiorcze do SIWZ.docx
Zatgcznik nr 4 Sktad woda pogazowa.pdf

Zatacznik Nr 5 Plan sytuacyjny.pdf

Zatgcznik nr 6 WZK-N-EBPKiA-01-01-001.pdf

Zatacznik nr 6 WZK-N-EBPKiA-01-02-001.pdf

Zatgcznik nr 6 WZK-N-EBPKiA-01-03-001.pdf

Zatgcznik nr 7 Dane techniczne i wytyczne doboru Zasuwy.docx

ol B2 S B RO Il RO B o

Zatgcznik nr 1 Projekt Umowy 20 tyg.pdf
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PRODUKTY

Lp. Produkt Indeks/Nr lloéé Jednpstka Kategoria
produktu miary zakupowa
Modernizacja rurociggu gazu surowego ustugi
1. za kottownig - przetozenie rurociggéw 1 komplet remontowe
technologicznych mechaniczne
KRYTERIA OCENY OFERTY
: Sposdéb
Lp. Kryterium Waga ey kfyte”“m naliczania Sktadowa oceny
zmienne p
punktéw
1. Cena 1 Tak Znizkowy Tak

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU):

Lp.

10.

11.

12.

Kryterium

Aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualny wydruk z Centralnej Ewidencji Informacji Dziatalnosci
Gospodarczej (CEIDG) na dziehn nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert.

Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z wptatg sktadek na ubezpieczenie zdrowotne lub spoteczne na
rzecz Zaktadu Ubezpieczeh Spotecznych.

Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z optaceniem podatkdw.

Oswiadczenie ze Oferent jest gotowy do podjecia realizacji Zamoéwienia po otrzymaniu Zlecenia na
realizacje.

Oswiadczenie, ze znane sg mu istniejgce warunki wykonania zaméwienia i nie zgtasza do nich zadnych
zastrzezenh.

Oswiadczenie, ze wszyscy pracownicy Oferenta, ktérymi sie postuzy posiadajg niezbedne kwalifikacje do
realizacji prac.

Oswiadczenie, ze Oferent jest czynnym ptatnikiem podatku VAT.

Oswiadczenie Oferenta, ze rachunek, na ktéry dokonywana bedzie ptatnos¢ jest zgtoszony w wykazie
informacji o podatnikach VAT, tzw. ,biatej liscie podatnikéw”.

Oswiadczenie o powotaniu przez Oferenta, Inspektora Ochrony Danych (I0OD) i podanie jego danych
kontaktowych, o ile jest wymagany.

Oswiadczenie, ze jest wytwdrcg wszelkich odpaddéw wytwarzanych podczas realizacji zamoéwienia,
zgodnie z Ustawg z dnia 14 grudnia 2012r. z pézniejszymi zmianami o odpadach.

Oswiadczenie ze wskazaniem indywidualnego numeru w Bazie Danych o Produktach, Opakowaniach i
Gospodarce Odpadami (BDO).

Oswiadczenie Oferenta, ze akceptuje SIWZ i projekt umowy stanowigcych Zatgcznik Nr 1 do SIWZ

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp.

Pytanie

Brak pozycji
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SKEADANIE OFERT

Zezwol na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwdl na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych
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