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Modernizacja wywrotnicy wagonowej - ETAP Il i lll na Oddziale Weglowni w

Vi e Watbrzyskich Zaktadach Koksowniczych ,Victoria” S.A.

Kupiec prowadzacy: Gérski, Roman
Osoba kontaktowa w sprawach

merytorycznych:

Data ztozenia: 2023-03-27 10:06:56
Waluta: PLN

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

przyimowania ofert: 2023-03-27 11:00:00

Data i godzina zakonczenia

przyjmowania ofert: 2023-04-14 13:00:00

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2023-04-12 12:00:00

Zatgczniki tak
Tres¢ zapytania

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)
Zamawiajacy:

Watbrzyskie Zaktady Koksownicze ,,Victoria” Spoétka Akcyjna z siedzibg w Watbrzychu /58-305/ przy ul.
Karkonoskiej 9, zarejestrowana w Sadzie Rejonowym dla Wroctawia-Fabrycznej we Wroctawiu, IX Wydziat
Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod nr KRS 0000056561, kapitat zaktadowy 2.152.265,00 zt, w
catosci optacony, NIP: 8860000191, dalej: ,,Spétka”.

Postepowanie o udzielenie zamoéwienia w formie zapytania ofertowego na realizacje Przedsiewziecia, pn.:

»Modernizacja wywrotnicy wagonowej - ETAP Il i lll na Oddziale Weglowni w Watbrzyskich Zaktadach
Koksowniczych ,Victoria” S.A.”

l. Opis i zakres przedmiotu zamoéwienia.
1. Przedmiot zamdwienia.

Przedmiotem zamdéwienia jest realizacja Przedsiewziecia w systemie budowy ,pod klucz"” tj. przekazanie
Zamawiajgcemu zrealizowanego Przedsiewziecia po uzyskaniu petnej zdolnosci roztadunkowej oraz prawidtowej
pracy zmodernizowanej Wywrotnicy, wraz z urzgdzeniami, instalacjami przynaleznymi i prawidtowej wspétpracy z
istniejaca infrastrukturg Koksowni (zaktadu Zamawiajgcego).

Przedmiot zamdwienia zostanie wykonany zgodnie z niniejszym SIWZ, w szczegdlnosci

z dokumentacja projektowa stanowigcag Zatacznik Nr 3 do SIWZ, w oparciu o Umowe, ktérej wzér
stanowi Zatacznik Nr 1 do SIWZ w zaktadzie Zamawiajgcego w Watbrzychu, przy ul. Karkonoskiej 9.

Definicje.

llekro¢ w niniejszym SIWZ zostanie uzyte nastepujgce nazewnictwo: ,Wywrotnica”, ,,Urzadzenie”, ,Maszyna”,
nalezy przez to rozumie¢ kolejowg wywrotnice wagonowa, ktéra sktada sie z konstrukcji wiezy wraz z platforma
goérna, ruchomej platformy wagonowej z mechanizmem wysuwu zderzakdéw, wciggarki, olinowania, gérnego
zderzaka oraz zespotu wytgcznikéw krancowych, wraz z ich czesciami przynaleznymi, zgodnie z istniejgca
dokumentacja projektowg Urzadzenia, ktéra zostanie udostepniona Wykonawcy.
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2. Etapy realizacji Przedsiewziecia.
ETAP Il: Demontaz, wykonanie, montaz oraz roboty budowlane:
Branza budowlana:

a) wykonanie i montaz, na czas wymiany gérnej platformy wiezy, tymczasowych stezeh pomiedzy podporami
wiezy wywrotnicy,

b) wykonanie i montaz tymczasowego podestu obstugowego,

c) gtowic stupdéw podpédr wiezy i kompletnego podestu gérnego (z pokryciem wierzchnim, balustradami),
d) konstrukcji dzZwigaréw montazowych,

e) drabin,

f) odtworzenie istniejacego, uszkodzonego pomostu w hali wytadowczej,

g) malowanie konstrukcji stalowej,

h) naprawa zelbetowego gzymsu dachu w budynku hali wytadowcze;.

Branza mechaniczna:

a) demontaz, antykorozja i ponowny montaz wahacza gérnego,

b) demontaz, wykonanie i montaz kompletnego uktadu napedowego wciggarki z ramami wsporczymi, silnikami po
remoncie (remont zleca Wykonawca), nowymi hamulcami oraz przektadniami (podzespoty powierzone przez
Zamawiajgcego),

c) demontaz, regeneracja i montaz bebna linowego (regeneracje zleca Wykonawca),
d) demontaz i montaz kraznikéw linowych z watami, (nowe dostarcza Wykonawca),
e) demontaz i montaz olinowania (nowe dostarcza Wykonawca),

f) demontaz wciggnika zabezpieczenia przeciw opadaniu platformy,

g) montaz elektrycznego wciggnika przejezdnego (wciggnik dostarcza Wykonawca),
h) wykonanie i montaz oston elementéw napedu (silnik, hamulec, przektadnia),

Branza elektryczna:

a) demontaz i montaz nowej instalacji elektrycznej napedu wciggarki platformy wywrotnicy (z trasami kablowymi,
przepustami),

b) demontaz i montaz wytgcznikéw krancowych, wytacznika wrzecionowego, wraz z instalacja elektryczna,
(wytaczniki dostarcza Wykonawca),

c) demontaz i montaz oswietlenia gérnej platformy (oswietlenie dostarcza Wykonawca),

d) montaz nowej instalacji elektrycznej wciggnika linowego przejezdnego (instalacje i wciggnik dostarcza
Wykonawca),

ETAP Ill: Uruchomienie zmodernizowanej wywrotnicy wagonowej.

3. Zakresy rzeczowe Etapdw Il i lll Przedsiewziecia.
Zakres rzeczowy Etapu Il
Branza budowlana:

a) Wykonanie i montaz, na czas wymiany goérnej platformy, tymczasowych stezen pomiedzy podporami wiezy
wywrotnicy.

Nalezy wykona¢ tymczasowe stezenia, ktére beda taczyty podpory wiezy na czas wymiany gérnej platformy.
b) Wykonanie i montaz tymczasowego podestu obstugowego.

Na poziomie +11,720 zostat zaprojektowany tymczasowy pomost roboczy wraz z balustradami i z drabing
wejsciowq. Zadaniem pomostu jest zapewnienie dostepu do Srub mocujacych platforme wiezy do podpér oraz
umozliwienie wymiany gtowic podpdér. Pomost stanowi takze dodatkowe usztywnienie konstrukcji wiezy na czas
wymiany platformy.
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c) Wymiana gérnej platformy wiezy wraz z gtowicami podpér.

Istniejgca platforme wiezy nalezy zdemontowad. Istniejace gtowice stupédw (blachy poziome, pionowe i skosne)
nalezy odcig¢ od trzonéw stupdw. Nastepnie nalezy wykona¢ nowe gtowice stupdéw podpér. Konstrukcje nowej
platformy nalezy scali¢ przed jej montazem na podporach. Wszystkie otwory na sruby w pétkach belek platformy
nalezy trasowac i wierci¢ po zespawaniu platformy. Otwory na Sruby w dolnych pétkach gtéwnych belek
platformy wykona¢ wedtug wspdélnego wzornika dla belek i dla gtowic stupéw. Pokrycie platformy zostanie
wykonane z krat pomostowych ocynkowanych. Balustrady wokét platformy zostang wykonane z katownikéw i
ptaskownikéw i bedg przykrecane do belek.

d) Wykonanie konstrukcji dZzwigara montazowego,

Zaprojektowano dZzwigar montazowy o nosnosci 16 kN. DZwigar zostanie zamontowany do ram stalowych
ustawionych na platformie.

e) Wykonanie i montaz nowych drabin.

Istniejgca drabina prowadzaca z pomostu wiezy na poziomie +6,150 na poziom +14,000 zostanie zdemontowana
i zastgpiona nowa drabing. Przewiduje sie takze wymiane drabiny prowadzacej z platformy wiezy na dach
wytadowni.

f) Odtworzenie istniejgcego, uszkodzonego pomostu w hali wytadowcze;.

Dojscie z budynku hali wytadowczej na pomost wiezy na poz. +6,150 od strony toru 246, prowadzi poprzez
istniejgcy pomost. Pomost ten jest w ztym stanie technicznym (obluzowane wsporniki mocujgce pomost do
Sciany, korozja belek, blach podestu i balustrad). Nalezy zinwentaryzowadé, odtworzy¢ i zamontowad nowy
pomost. Przewidywana masa pomostu ok. 150kg.

g) Malowanie konstrukcji stalowej.

Wyprostowac lokalnie odksztatcone potki stupéw, wykorzystujgc przy tym dodatkowe Zzeberka luzem ujete w
wykazie materiatowym dla nowych gtowic stupdw.

Po naprawach konstrukcje stalowg wiezy, pomostéw i drabin nalezy pomalowaé zestawem malarskim
epoksydowo-poliuretanowym Ep 6 Z (OLIVA) - EPINOX 77, grubos$¢ warstw 2x 130um oraz EMAPUR P/PS, grubos¢
warstwy 1x 60 um, (razem min. 320 um), wg technologii producenta systemu zabezpieczenia antykorozyjnego
lub zastosowac réwnowazny zestaw malarski innego producenta po uzgodnieniu i akceptacji przez
Zamawiajgcego.

Nie uszkodzone powtoki malarskie konstrukcji stalowej wiezy, pomostéw i drabin nalezy oczysci¢, odttuscic i
zabezpieczy¢ antykorozyjnie emalig poliuretanowg nawierzchniowa EMAPUR P/PS (OLIVA), grubos¢ warstwy 1x 60
pum, wg technologii producenta systemu zabezpieczenia antykorozyjnego lub zastosowa¢ réwnowazny zestaw
malarski innego producenta po uzgodnieniu i akceptacji przez Zamawiajgcego.

h) Naprawa zelbetowego gzymsu dachu w budynku hali wytadowcze;.

Zelbetowy gzyms dachu budynku hali wytadowczej, przylegajacy bezposrednio do wiezy wywrotnicy, jest w ztym
stanie technicznym (ubytki betonu, pekniecia, odkryte zbrojenie). Nalezy usuna¢ luzne i skorodowane fragmenty
betonu i oczysci¢ powierzchnie gzymsu do ,,zdrowej” nosnej warstwy. Na tak przygotowane podtoze natozy¢
warstwe kontaktowa, a po jej wyschnieciu kolejne warstwy zastosowanego systemu naprawczego do betonu.
Przewiduje sie, ze powierzchnia naprawianego zelbetu bedzie wynosit 3m?2.

Branza mechaniczna:
a) Wahacz gérny - demontaz, antykorozja i montaz.

Demontaz gérnego wahacza wraz z wytgcznikami kranhcowymi, olinowaniem i obcigznikami. Wykonanie napraw
antykorozyjnych. Po montazu nowej gérnej platformy wywrotu, nalezy zamontowa¢ wyremontowany wahacz
wraz z wytgcznikami krancowymi, olinowaniem oraz obcigznikami, ostonami.

b) Kompletny uktad napedowy wciggarki (z nowymi ramami wsporczymi).

Demontaz kompletnego uktadu napedowego wciggarki wywrotnicy wagonowej, z ramami wsporczymi, silnikami,
hamulcami, sprzegtami, przektadniami, watami, oprawami tozyskowymi z tozyskami, kotami zebatymi.
Zdemontowane elementy napedu przekaza¢ Zamawiajgcemu jako czesci zamienne.

Po montazu nowej gérnej platformy wywrotu, nalezy zamontowa¢ nowo wykonane ramy wsporcze uktadu
napedowego.

Na ramach dokona¢ montazu poszczegdlnych podzespotéw uktadu napedowego, ktérego czes¢ elementéw
przekaze Zamawiajacy (nowe hamulce ze sprzegtami, nowe przektadnie napedowe z watami,), a Wykonawca
zapewni pozostate podzespoty (silniki po przegladzie, nowe oprawy tozyskowe z tozyskami, kota zebate) oraz
elementy ztagczne niezbedne do ich zamocowania.
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c) Beben linowy - demontaz, regeneracja, montaz (regeneracja i nowe do dostarczenia przez Wykonawce).

Demontaz bebndéw linowych, regeneracja i ponowny montaz z nowymi oprawami tozyskowymi i tozyskami, na
nowych ramach wsporczych.

d) Krazniki linowe z watami (nowe do dostarczenia przez Wykonawce),

Demontaz istniejgcych kompletnych kraznikéw linowych oraz montaz nowych kompletnych zestawdéw kraznikéw
linowych, na nowych ramach wsporczych.

e) Olinowania (nowe do dostarczenia przez Wykonawce).
Demontaz starego i montaz nowego olinowania wciggarki wywrotnicy, wraz z nowymi elementami mocujgcymi.
f) Wciggnik zabezpieczenia przeciw opadaniu platformy (tylko demontaz).

Demontaz kompletnej wciggarki elektrycznej zabezpieczenia przeciw opadaniu platformy i przekazaniu
elementéw Zamawiajgcemu.

g) Elektryczny wciagnik przejezdny (tylko montaz; wciggnik dostarczy Wykonawca).

Montaz dostarczonego przez Wykonawce przejezdnego wciggnika elektrycznego w normalnej zabudowie o
udzwigu 1,6t i wysokosci podnoszenia H=18m, firmy PODEM seria MT308, uktad lin 2/1 lub réwnowaznego, na
nowym dzwigarze montazowym(wyk. wg udostepnionego projektu) oraz przygotowanie dokumentacji do UDT,
wraz ze zgtoszeniem i odbiorem UDT.

h) Wykonanie i montaz oston elementéw napedu (silnik, hamulec, przektadnia).

Wykonanie i montaz oston sktadajgcych sie z ramy wykonanej z profili stalowych oraz oston z ptyt z poliweglanu
komorowego, dopasowanych do nowej zabudowy, nad silnikiem, hamulcem oraz przektadnig, umozliwiajagcych
odchylenie i dostep do podzespotéw podczas prac serwisowo-naprawczych.

Branza elektryczna:

a) Instalacja elektryczna napedu wciggarki platformy wywrotnicy (z trasami kablowymi, przepustami).

Odtworzeniowy montaz instalacji elektrycznej napedu wciggarki, z uwzglednieniem ewentualnych niezbednych
wymian odcinkéw instalacji, ktére podczas demontazu ulegty uszkodzeniu, montazem nowych przepustéw
kablowych (min. 280mm) oraz nowymi trasami kablowymi i ich mocowaniami do konstrukcji.

b) Wytaczniki krancowe, wytgcznik wrzecionowy.
Odtworzeniowy montaz instalacji elektrycznej oraz ponowny montaz wytgcznikdéw (nowych lub po przegladzie).
c) Oswietlenie gérnej platformy.

Odtworzeniowy montaz instalacji elektrycznej oswietlenia gérnej platformy wciggarki, z wymiang oprawy
oswietleniowej na typu LED (dostarcza Zamawiajgcy).

d) Instalacja elektryczna wciggnika linowego przejezdnego.

Montaz nowej instalacji elektrycznej zasilajgcej przejezdny wciggnik linowy (dostarcza Zamawiajacy), z nowymi
trasami kablowymi - szynoprzewodami, umozliwiajgcymi poprawng prace wciggnika.

Zakres rzeczowy Etapu llI

a) Wykonanie uruchomienia zmodernizowanej wywrotnicy wagonowej, wraz z osiggnieciem wymaganych
parametréow technologicznych w ruchu ciggtym przez min. 24h.

b) Dostarczenie Zamawiajgcemu powykonawczej dokumentacji projektowej w wersji papierowej i elektronicznej -
po 2 egzemplarze, uwzgledniajacej naniesione zmiany po wykonanej modernizacji. Dokumentacja powykonawcza
winna spetnia¢ nastepujgce wymogi:

c) Dokumentacja elektroniczna winna zawiera¢ projekt:
d) - w formacie .dwg (rysunki),

e) - w formacie .pdf (rysunki, metryka projektu, opisy techniczne i opracowania projektowe, DTR, instrukcje
obstugi i eksploatacji, karty katalogowe, karty techniczne oraz inne dokumenty przynalezne),

f) - w formacie docx. (opisy techniczne i projektowe, metryki projektu, instrukcje obstugi urzadzen);
g) do projektu nalezy dotgczy¢ - w jezyku polskim karty katalogowe, karty techniczne oraz karty informacyjne:
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podzespotéw i czesci kupnych oraz materiatéw eksploatacyjnych wydanych w projekcie (np. kota linowe, liny,
napedy, lampy, itp.);

h) w wydanych w projekcie kartach katalogowych i technicznych podzespotéw lub czesci kupnych o charakterze
zbiorczym lub ogdélnym dla danego typu lub serii nalezy nanies¢ lub oznaczy¢ doktadny typ dobranego
urzadzenia lub podzespotu;

i) do projektu nalezy dotgczy¢ w jezyku polskim DTR (instrukcje obstugi i eksploatacji oraz montazu) oraz
instrukcje stosowania podzespotéw i czesci kupnych oraz materiatéw eksploatacyjnych wydanych w projekcie
(np.: wciagnik, wytaczniki, lampy, itp.);

j) do projektu nalezy dotaczy¢ karty techniczne i instrukcje w jezyku polskim stosowania wydanych w projekcie
technologii malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych z podaniem kodu RAL.,

k) Przeprowadzenie niezbednych szkoleh w zakresie obstugi i eksploatacji.

4. Dodatkowe wymagania Zamawiajgcego.

A. Wszystkie elementy/czesci niezbedne do kompletnego montazu/zabudowy podzespotéw w poszczegdlnych
branzach - jezeli nie wskazano inaczej - dostarcza Wykonawca.

B. Ztom stalowy powstaty z demontazu, winien zosta¢ pociety do fragmentéw umozliwiajacych ich tatwe
sktadowanie i transport standardowymi kontenerami przeznaczonymi do transportu ztomu. Odpowiednio pociety
ztom metalowy, tj. fragmenty o max. dtugosci i szerokosci lub $rednicy do 2 m i wysokosci do 2 m, nalezy ztozy¢
na wskazane przez Zamawiajgcego miejsce na terenie WZK ,Victoria” S.A.

C. Gruz i pozostate odpady (za wyjatkiem ztomu metalowego) odbiera Wykonawca i dostarcza Zamawiajgcemu
karty przekazania odpadéw, zgodnie z BDO.

D. Zabezpieczenia BHP odpowiadajgce aktualnym przepisom i normom zharmonizowanym.

E. Montaz prébny podzespotéw Maszyny (konstrukcje ram, kompletnego uktadu napedowego) powinien odby¢ sie
przed montazem kohcowym na wypoziomowanej powierzchni.

F. Montaz koncowy Maszyny odbywac sie bedzie w miejscu zabudowy, gdzie po ztozeniu odbedzie sie wymagana
préba rozruchowa, a nastepnie préba na ruchu ciggtym min. 24h.

G. Wykonawca bedzie sprawowat nadzér nad montazem oraz uruchomieniem urzadzenia.

H. Wymagania jakoSciowe.

Wszystkie wyroby, urzadzenia i instalacje bedace przedmiotem niniejszego postepowania winny by¢ wykonane
zgodnie z najlepsza wiedzg techniczng oraz w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy techniczne, srodowiskowe
i bezpieczenstwa.

I. Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu minimum 24 miesiecy gwarancji na wykonane roboty.

J. Do oferty nalezy dotaczy¢ Harmonogram rzeczowo - finansowy (Etapowanie prac) z podaniem terminéw
wykonania poszczegdélnych etapéw przedmiotowego zamdwienia, z zastrzezeniem, ze wartos¢ ostatniego etapu
odbioru prac nie moze by¢ nizsza niz 10 % catego wynagrodzenia, o ktérym mowa w Umowie. Harmonogram po
rozstrzygnieciu postepowania bedzie przedmiotem osobnych uzgodnien z Zamawiajacym.

K. Przed ztozeniem oferty wymagane jest przeprowadzenie wizji lokalnej.

L. Modernizacja musi zapewnia¢ odpowiedni dobdr materiatéw, technologii wykonania oraz zabezpieczenh
antykorozyjnych, dostosowany do istniejgcych warunkéw pracy, obcigzen i mediéw, z jakimi podzespoty bedg
miaty kontakt, umozliwiajgc trwatos¢, niezawodnos¢ i bezawaryjnos¢ w okresie gwarancji, a takze maksymalnie
dtuga eksploatacje Urzadzenia.

M. Napedy urzgdzen elektrycznych na napiecie 500V lub 230V AC; 50Hz, w uktadzie sieci IT.

5. Uwagi, wytyczne Zamawiajgcego.

A. Prace beda prowadzone w uzgodnieniu z Zamawiajgcym na terenie funkcjonujgcego zaktadu. Na terenie
zaktadu wystepuja strefy zagrozenia wybuchem.

B. Za zabezpieczenie technologiczne wywrotnicy przed przekazaniem Wykonawcy odpowiada Zamawiajgcy
(wytgczenie Urzadzenia spod napiecia, zabezpieczenie torowiska, itp.).

C. Wszystkie wymagane i konieczne postoje instalacji technologicznych na potrzeby wykonania przedmiotu
Postepowania wymagajg wczesniejszych uzgodnieh z Zamawiajgcym w zakresie terminu i czasu postoju, a takze
zakresu i szczeg6téw planowanych prac. Zgtoszenie Zamawiajgcemu potrzeby przeprowadzenia postoju
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technologicznego, Wykonawca winien dokonaé¢ minimum z 3 dniowych wyprzedzeniem przed wstepnie
planowanym przez Wykonawce terminem realizacji prac wymagajgcych postoju technologicznego. Wykonawca
zobowigzany jest planowac i wykonywac prace tak, by maksymalnie ogranicza¢ czas, ilo$¢ oraz koniecznos¢
wykonywania postojéw instalacji technologicznych. Wykonawca zobowigzany jest podczas postoju
technologicznego do prawidtowego wykonania wszystkich prac uzgodnionych z Zamawiajgcym i w uzgodnionym
Z nim czasie postoju. Zamawiajgcy zapewni nadzér ZSR (Zaktadowej Stuzby Ratowniczej) przy pracach
wymagajacych nadzoru tych stuzb.

D. Z uwagi na zapewnienie ciggtosci produkcji mieszanki wsadowej, maksymalny czas postoju technologicznego

moze wynosi¢ nie wiecej niz 4 tygodnie od czasu wytgczenia z uzytkowania wywrotnicy w celu przeprowadzenia
prac modernizacyjnych, zgodnie z ustaleniami z Zamawiajgcym.

6. Ogolne warunki wykonania i odbioru konstrukcji stalowej.
A. Uprawnienia zaktadu Wykonawcy.

a) Zaktad musi posiadac uprawnienia do prowadzenia prac spawalniczych w zakresie wykonawstwa, montazu i
remontéw konstrukcji stalowych.

b) Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, uprawnienia z
zakresu odpowiedzialnosci okreslajg normy PN-M-69009 lub PN-EN I1SO 14731: 2006.

c) Spawacze powinni posiadac uprawnienia wg normy PN EN 287-1 do wykonywania spoin objetych
dokumentacjg metody spawania, zastosowanej w produkcji konstrukcji.

B. Wymagania dotyczace materiatéw hutniczych, spawalniczych i ztgcznych.

a) Materiaty hutnicze.

Materiaty przeznaczone na konstrukcje musza spetnia¢ wymogi normy PN-EN10025.

Jakos$¢ wyrobéw musi by¢ potwierdzona swiadectwem odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204.
b) Materiaty spawalnicze.

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm:
- PN-EN ISO 2560 Elektrody otulone,

- PN-EN ISO 14341 Druty elektrodowe,

- PN-EN ISO 14175 Gazy.

Materiaty te nalezy przechowywac i suszy¢ przed spawaniem zgodnie z zaleceniami producenta, powinny by¢
oznakowane oraz posiadac atest 2.2 normy PN EN 10204.

c) Materiaty ztaczne.

Do konstrukgji stalowych stosowac elementy spetniajgce wymagania norm: PN; PN-EN; DIN; I1SO. Sruby klasy
wyzszej niz 5,6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 5, zgodnych z wykazami materiatowymi w dokumentacji
projektowej.

Kazda partia wyrobéw Srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jako$ci PN-EN ISO 3269 i PN
EN 10204 (atest 2.1).

C. Wytwarzanie.
a) Odchytki wytwarzania.

Wszystkie wymiary konstrukcyjne sg wymiarami wykonawczymi (bez uwzglednienia przygotowania
technologicznego).

Tolerancje produkcyjne wg PN-EN ISO 13920, szereg B.

Tolerancje ogélne m/PN-EN 22768-1,

Tolerancje ksztattu K/PN-EN 22768-2,

Tolerancje grubosci blachy: C/PN-EN 10029,

Krawedzie detali po cieciu nalezy zaokragli¢ promieniem R=2 mm.
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Jesli w zaméwieniu nie okreslono inaczej, to odchytki wytwarzania powinny by¢ zgodne

z PN-EN 1090-2+A1.

D. Spawanie.

a) Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do zastosowanej metody spawania z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN- EN I1SO 9692.

b) Wprowadzenie dodatkowych spoin lub zmiana potozenia spoin w stosunku do projektu sa
niedopuszczalne.

c) Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu.

d) Nalezy prowadzi¢ ewidencje spawaczy i Dziennik spawania.

e) Wymagany poziom jakosci ztgczy spawanych ,,C" wg PN-EN ISO 5817: 2009, o ile nie zaznaczono inaczej.
f) Nalezy wykona¢ badania wizualne 100% ztgczy spawanych wg PN - EN 970.

g) Nalezy wykona¢ badania ultradZzwiekowe wg PN EN 11666 dla ztgczy doczotowych w zakresie 20 % i ztgczy
pachwinowych w zakresie 20 %. Dla spoin pachwinowych dopuszczalne jest zastosowanie badan magnetyczno -
proszkowych w powyzszym zakresie.

h) Konstrukcje spawane moga posiadac odchytki zgodne z PN-EN ISO 13920, szereg B.

E. Montaz warsztatowy.
a) Wykona¢ prébny montaz.
b) Tolerancje wymiarowe zgodne z PN-EN 1090-2+A1.

c) Wykona¢ karty pomiarowe gabarytéw konstrukcji i weztéw konstrukcyjnych.

F. Zabezpieczenie antykorozyjne.
a) Podstawa:

- Norma EN ISO 12944-1 do 8 ,Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich”,

- Norma PN-ISO 8501-1 , Przygotowanie podtozy stalowych przed uktadaniem farb i podobnych produktéw”,

b) Klasyfikacja srodowiska wg ISO 12944-1 ,Klasyfikacja korozji atmosferycznej” wynosi C5-1 agresywna
chemicznie (atmosfera przemystowa),

Nowe konstrukcje zabezpieczy¢ antykorozyjnie systemem epoksydowo-poliuretanowym Ep 6 Z (OLIVA) - EPINOX
77, grubos¢ warstw 2x 130um oraz EMAPUR P/PS, grubos¢ warstw 1x 60 um, (razem min. 320 um), wg
technologii producenta systemu zabezpieczenia antykorozyjnego lub zastosowac réwnowazny zestaw malarski
innego producenta po uzgodnieniu i akceptacji przez Zamawiajgcego,

c) Sprawdzi¢ i udokumentowac:

- stan przygotowania powierzchni stalowej do zabezpieczenia antykorozyjnego pod wzgledem wymaganego
stopnia przygotowania powierzchni dla podanego srodowiska korozyjnosci oraz zastosowanej technologii
wykonania zabezpieczenia,

- grubos¢ poszczegdlnych warstw powtoki malarskiej zgodnie z wytycznymi producenta zabezpieczenia
antykorozyjnego;

- warunki atmosferyczne podczas wykonywanych powtok malarskich wg parametréw zawartych w EN ISO 8502-4,
tj. temperatura powietrza, temperatura podtoza, wilgotno$¢ wzgledna powietrza, temperatura punktu rosy.

d) Kolorystyka konstrukcji do ustalenia z Zamawiajgcym, zgodna z obowigzujgcg kolorystyka na Zaktadzie
Zamawiajgcego.

e) Trwatos¢ powtok malarskich zgodnie z EN I1SO 12944 - okres trwatosci ditugi (H) od 15 do 25lat.

G. Wymagania dodatkowe.
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a) Dopuszcza sie wykonanie w kooperacji ze zgtoszonym Podwykonawcg, pod warunkiem otrzymania zgody od
Zamawiajgcego.

b) Dokumentacja odbiorowa - Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia nastepujacych dokumentéw:
- Swiadectwo odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty hutnicze,

- atest 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,

- atest 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty ztaczne,

- karty pomiarowe gtéwnych weztéw konstrukcyjnych, wymiaréw tolerowanych, styké4w montazowych z innymi
podzespotami,

- protokoty badan wizualnych / magnetyczno-proszkowych / ultradZzwiekowych

- wykaz personelu badajgcego wraz z certyfikatami kompetencji,

- wykaz spawaczy wraz z certyfikatami kompetencji,

- deklaracje zgodnosci na wyrdb zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005.

- atesty na materiaty dodatkowe / karty gwarancyjne / DTR / Swiadectwa obrébki cieplnej.

- protokét z zabezpieczenia antykorozyjnego.

H. W sprawach nieuregulowanych w w/w punktach nalezy odnies¢ sie do normy PN-EN 1090-2+A1:2012.

Il. Terminy

1. Kluczowe terminy realizacji zamdwienia.

Oczekiwany termin wykonania przedmiotu zaméwienia: do 30.09.2023r., w tym:

ETAP II: do dnia 23.09.2023r.

ETAP Ill: do dnia 30.09.2023r.

2. Termin zwigzania oferta.

Oferent bedzie zwigzany ofertg przez okres 45dni od dnia uptywu terminu sktadania ofert.

3. Po uptywie terminu sktadania ofert, oferta nie moze by¢ cofnieta, zmieniona lub uzupetniona bez zgody
Zamawiajgcego.

4. Zamawiajgcy nie przewiduje sktadania ofert czesciowych.

I1l. Wykaz wymaganych od Oferenta dokumentéw i oswiadczen.

1. Aktualny odpis z wtasciwego rejestru, albo aktualny wydruk z Centralnej Ewidencji Informacji Dziatalnosci
Gospodarczej (CEIDG), jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub zgtoszenia do ewidencji
dziatalnosci gospodarczej wg stanu na dzien nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert.

2. Posiadane certyfikaty, atesty, certyfikaty bezpieczenstwa wyrobu itp., w szczegélnosci certyfikaty w zakresie
systemu zarzadzania jakoscia, bezpieczehstwem i higieng pracy oraz Srodowiskowego lub innego systemu
zarzadzania, jesli wystepuja.

3. Oswiadczenie, ze Oferent jest zarejestrowany, jest w trakcie rejestracji w Bazie Danych o Produktach i
Opakowaniach oraz o Gospodarce Odpadami (BDO). W osSwiadczeniu nalezy odpowiednio podac¢ nr rejestracyjny
BDO.

4. Certyfikat do umowy ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej z tytutu prowadzonej dziatalnosci oraz
posiadanego mienia.

5. Referencje od podmiotéw, dla ktérych Oferent zrealizowat zamdwienia o zblizonym charakterze.
6. Oswiadczenie, ze nie zachodzi zadna z nastepujacych okolicznosci:

a) Wykonawca, w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem niniejszego postepowania, nie wyrzgdzit szkody poprzez
niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zaméwienia, a szkoda ta nie zostata dobrowolnie naprawiona do dnia
wszczecia niniejszego postepowania, chyba ze takie niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest nastepstwem
okolicznosci, za ktére Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;
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b) w stosunku do Wykonawcy nie otwarto likwidacji;

c) w stosunku do Wykonawcy nie ogtoszono upadtosci Wspdlnika, komplementariusza, partnera w rozumieniu
postanowien kodeksu spétek handlowych lub Wykonawcy prowadzacego dziatalno$¢ gospodarczg samodzielnie
lub formie sp6tki osobowej nie skazano prawomocnie za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o
udzielenie zamoéwienia okreslonym w Ustawie z dnia 29 stycznia 2004r. - Prawo zaméwien publicznych,
przestepstwo przeciwko prawom oséb wykonujacych prace zarobkowg, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo
przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych,
a takze za przestepstwo skarbowe;

d) urzedujacego cztonka zarzadu Wykonawcy prowadzacego dziatalnos¢ gospodarcza w formie spétki kapitatowej
w rozumieniu postanowien kodeksu spétek handlowych nie skazano prawomocnie za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia okreslonym w Ustawie z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo
zamowien publicznych, przestepstwo przeciwko prawom oséb wykonujgcych prace zarobkowa, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu
osiggniecia korzysci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe;

e) wobec poszczegdélnych Wykonawcéw bedgcych podmiotem zbiorowym sad nie orzekt zakazu ubiegania sie o
zamoéwienia na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba
kary.

7. Oswiadczenie, ze Oferent:

a) posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci lub oswiadczenie, ze przepisy
obowigzujgcego prawa nie naktadajg obowigzku posiadania takich uprawnien,

b) posiada niezbedna wiedze i doswiadczenie oraz potencjat techniczny, a takze dysponuje osobami zdolnymi do
wykonania zaméwienia,

c) znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdéwienia,

d) zapoznat sie z warunkami realizacji zamoéwienia na terenie Zamawiajgcego i nie zgtasza do nich zadnych
zastrzezen, odbyt wizje lokalng (Protokét z wizji lokalnej),

e) jest wytwérca wszelkich odpaddéw wytwarzanych podczas realizacji zaméwienia, zgodnie z ustawa z dnia 14
grudnia 2012r. o odpadach wraz z podaniem numeru w BDO,

f) akceptuje tres¢ umowy okreslong we wzorze stanowigcym Zatacznik Nr 1do SIWZ i na tych warunkach zawrze
umowe,

g) jest czynnym ptatnikiem podatku VAT.

h) rachunek, na ktéry dokonywana bedzie ptatnos¢ jest zgtoszony w wykazie informacji o podatnikach VAT, tzw.
»biatej liscie podatnikéw”.

8. Oswiadczenie o powotaniu przez Oferenta, Inspektora Ochrony Danych (IOD) i podanie jego danych
kontaktowych lub o$wiadczenie o braku koniecznosci powotania takiego Inspektora zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

9. Oswiadczenie - oferowany termin gwarancji.

10. Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci stanowigce Zatacznik nr 2 do SIWZ.

IV. Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty wraz z podaniem
znaczenia tych kryteriéw.

1. Cena za wykonanie przedmiotu umowy (cena tgczna) - waga: 90 %,

2. Doswiadczenie firmy Wykonawcy (ocena Zamawiajgcego na podstawie indywidualnej oceny przedstawionych
referencji) - waga: 10%.

V. Osoby uprawnione do porozumiewania sie z Oferentami:

1. Joanna Osuchowska - Dyrektor Dziatu Technicznej Eksploatacji Koksowni
e-mail: josuchowska@wzkvictoria.pl

2. Mieczystaw Mikotajczyk - Specjalista ds. Budowlanych

e-mail: mmikolajczyk@wzkvictoria.pl

3. Roman Gérski - Specjalista ds. Mechanicznych
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e-mail: rgorski@wzkvictoria.pl

VI. Informacje dodatkowe:

1. Warunkiem udziatu w postepowaniu jest spetnienie wymagan okreslonych w niniejszej SIWZ. Niespetnienie w
ocenie Zamawiajgcego wymagan SIWZ moze spowodowad odrzucenie oferty.

2. Niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdéwienia nie stanowi oferty w rozumieniu przepiséw Kodeksu
cywilnego, okresla jedynie wymagania jakie winni spetnia¢ Oferenci.

3. Zamawiajacy zawrze Umowe, jesli oferta Wykonawcy zostanie wybrana w wyniku postepowania. Warunkiem
zawarcia umowy jest wyrazenie zgody przez wtasciwe organy Spoéfki.

4. Oferta moze by¢ zmieniona lub wycofana do uptywu terminu skfadania ofert.
5. Ogtoszenie oraz warunki postepowania mogg by¢ w kazdym czasie zmienione przez Zamawiajgcego.

6. Zamawiajgcemu przystuguje prawo do odwotania lub uniewazniania prowadzonego postepowania do momentu
podpisania przez Strony Umowy, w kazdym czasie - bez podania przyczyny.

Zatgczniki:
Zatgcznik Nr 1 Wzér Projektu Umowy.
Zatacznik Nr 2 Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci.

Zatgcznik Nr 3 Dokumentacja projektowa.

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty
1. SIWZ.pdf
2. Projekt Umowy.pdf
3.  Zatacznik nr 2 Oswiadczenie poufnosé.pdf
4. Zatacznik Nr 3 - Spis rysunkéw ETAP Il i lll.pdf
5. Dok_ projektowa - br_ budowlana.zip
6. Dok _ projektowa - br_ mechaniczna.zip
7. Dodatkowe zapytania.pdf
8. Nowy zwalniak.jpg
PRODUKTY
hSIN s | Jednosta | Kategoris
Modernizgcja wywro’gnicy wagonovyej - ustugi
1. ETAP Ili lll na Oddziale Weglowni w 1 komplet remontowe

Watbrzyskich Zaktadach

Koksowniczych ,Victoria” S.A. mechaniczne
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KRYTERIA OCENY OFERTY

: Czy kryterium SPOS()b.
Lp. Kryterium Waga . naliczania Sktadowa oceny
zmienne p
punktow
1. Cena 0.9 Tak Znizkowy Tak
2. Doswiadczenie 0.1 Nie Zwyzkowy Nie

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium

Oswiadczenie, ze Oferent posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci lub

L oswiadczenie, ze przepisy obowigzujgcego prawa nie naktadajg obowigzku posiadania takich uprawnien.
2 Oswiadczenie, ze Oferent posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz potencjat techniczny, a takze
’ dysponuje osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia.
3 Oswiadczenie, ze Oferent znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie
" zamodwienia.
4 Oswiadczenie, ze Oferent zapoznat sie z warunkami realizacji zamdwienia na terenie Zamawiajacego i nie
' zgtasza do nich zadnych zastrzezen, odbyt wizje lokalng (Protokét z wizji lokalnej).
5 Oswiadczenie, ze Oferent jest wytwdrcg wszelkich odpaddw wytwarzanych podczas realizacji
' zamoéwienia, zgodnie z ustawg z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach wraz z podaniem numeru w BDO.
6 Oswiadczenie, ze Oferent akceptuje tres¢ umowy okreslong we wzorze stanowigcym Zatgcznik Nr 1 do

SIWZ i na tych warunkach zawrze umowe.
7. Oswiadczenie, ze Oferent jest czynnym ptatnikiem podatku VAT.

Oswiadczenie, ze rachunek Oferenta, na ktéry dokonywana bedzie ptatnos¢ jest zgtoszony w wykazie
informacji o podatnikach VAT, tzw. ,biatej liscie podatnikéw”.

Oswiadczenie o powotaniu przez Oferenta, Inspektora Ochrony Danych (I0OD) i podanie jego danych
9. kontaktowych lub o$wiadczenie o braku koniecznos$ci powotania takiego Inspektora zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Dodatkowe warunki formalne: Wszystkie dokumenty zataczone do oferty w wersji nieedytowalnej
powinny zostac¢ ztozone w postaci skanu oryginatu lub kopi poswiadczonej ,,za zgodnos¢ z

oryginatem” przez osoby upowaznione do reprezentowania Oferenta.
10.

Zezwala sie na przedstawienie zbiorczego oswiadczenia, zgodnego z pkt. Ill SIWZ, pkt. 1-10
- Wykaz wymaganych od Oferenta dokumentow i oswiadczen.

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji
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SKEADANIE OFERT

Zezwol na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwdl na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych
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