Numer zapytania Z61/1984/1

Tytut zapytania glltcc))czzllfar‘nlzaqa rurociggOw ssacych ptuczek NH3 i H2S - przepiecie powyzej
Kupiec prowadzacy: Magdziak, Marek

Osoba kontaktowa w sprawach Magdziak, Marek

merytorycznych:
Data ztozenia: 2025-09-05 08:04:54
Waluta: PLN

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

. . 2025-09-05 09:00:00
przyjmowania ofert:

Data i godzina zakonczenia

przyjmowania ofert: 2025-09-16 08:00:00

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2025-09-12 08:00:00

Zatgczniki tak

Tres¢ zapytania

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)

Zamawiajacy:

Watbrzyskie Zaktady Koksownicze ,Victoria” S.A. z siedzibg w Watbrzychu (58-305)
przy ul. Karkonoskiej 9B, zarejestrowana w Sadzie Rejonowym dla Wroctawia Fabrycznej IX
Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego pod numerem KRS: 0000056561, kapitat
zaktadowy 2.152.265,00 zt, w catosci optacony, NIP 886-000-01-91

Postepowanie o udzielenie zamodwienia w formie zapytania ofertowego na:

»Modernizacja rurociagow ssacych ptuczek NH3 i H>S - przepiecie powyzej stozka”

I. Opis przedmiotu zamdéwienia.

1. Przedmiotem Umowy jest wykonanie nowych wpiec¢ (kré¢céw ssgcych) rurociggéow do
zbiornikéw ptuczek: NH3 (K-301), NH3 (K-302) i H>S (K-303) powyzej dennicy stozkowej
technologia: Hot-tapping (nawiercanie zbiornika wypetnionego woda) wykonanie i
montaz rurociggdw wody pogazowej ze stali nierdzewnej 1.4541 o numerach
technologicznych: 393, 394, 395, 396. Rurociggu o numerze technologicznym 392 ze
stali P245GH. Wykonanie i montaz podpar¢ rurociggéw oraz podestéw obstugi. Zakup i
montaz nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne dostosowane do
medium w rurociggu) zgodnie z: projektem WZK 0111. Przedmiot postepowania zostanie
wykonany w zaktadzie Zamawiajgcego - WZK ,Victoria” S.A. w Watbrzychu, przy ul.
Karkonoskiej 9.
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Zakres zamoéwienia:

2. Inwentaryzacja stanu istniejgcego - zastatego

3. Zabezpieczenie rurociggéw i zbiornikéw przed przystgpieniem do prac. (po stronie
Zamawiajgcego).

4. Prefabrykacja warsztatowa wymienianych odcinkéw rurociggéw, w oparciu o
inwentaryzacje stanu istniejgcego na podstawie projekt WAK 0111 i przynaleznych
rysunkdw. Zamawiajgcy nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne niezgodnosci
pomiedzy rysunkami, a stanem rzeczywistym.

5. W ramach Przedmiotu Umowy Wykonawca zobowigzany jest do:

a. Wykonania i montaz rurociggu 393 wody amoniakalnej odkwaszonej z desorpcji do
ptuczki H2S (poz. K-301),

e nowe wpiecia (kré¢ce ssgce N9) rurociggdw do zbiornikéw ptuczki H2S (K-301) nalezy

wykonac¢ powyzej dennicy stozkowej technologia: Hot-tapping (nawiercanie zbiornika

wypetnionego wodg),

materiat rurociggu 1.4541 zgodnie z PN-EN 10029, PN-EN 10028-7,

kategoria testéw TC2 lub TC1,

rura przewodowa bez szwu DN200/@219,1x8, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~0,5m,

rura przewodowa bez szwu DN150/©163,3x8, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~5m,

rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m,

wykonac podparcie rurociggu,

nalezy zastosowac zwezki niesymetryczne,

zakup i dostawa nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne

dostosowanej do medium w rurociggu),

zasuwa klinowa DN200 PN10

e przedstawienie dobranych rozwigzah w celu akceptacji przez WZK Victoria S.A, warunek
konieczny przed przystgpieniem do montazu,

b. Wykonania i montaz rurociggu 394 wody odpedzona do ptuczki II-NH3 (poz. K-302),

e nowe wpiecia (kré¢ce ssgce N4) rurociggéw do zbiornikéw ptuczki NH3 (K-302) nalezy

wykona¢ powyzej dennicy stozkowej technologig: Hot-tapping (nawiercanie zbiornika

wypetnionego wodg).

materiat rurociggu 1.4541 zgodnie z PN-EN 10029, PN-EN 10028-7,

kategoria testéw TC2 lub TC1,

rura przewodowa bez szwu DN200/@219,1x8, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~0,5m,

rura przewodowa bez szwu DN150/@163,3x8, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~5m,

rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m,

wykonac podparcie rurociggu,

nalezy zastosowac zwezki niesymetryczne,

zakup i dostawa nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne

dostosowanej do medium w rurociggu),

zasuwa klinowa DN200 PN10O,

e przedstawienie dobranych rozwigzan w celu akceptacji przez WZK Victoria S.A, warunek
konieczny przed przystagpieniem do montazu,

c¢. Wykonania i montaz rurociggu 395 wody odpedzona do ptuczki I-NH3 (poz. K-303),

e nowe wpiecia (kré¢ce ssgce N4) rurociggéw do zbiornikéw ptuczki NH3 (K-302) nalezy
wykona¢ powyzej dennicy stozkowej technologia: Hot-tapping (nawiercanie zbiornika
wypetnionego wodg),

materiat rurociggu 1.4541 zgodnie z PN-EN 10029, PN-EN 10028-7,

kategoria testéw TC2 lub TC1,

rura przewodowa bez szwu DN200/®219,1x8, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~0,5m,
rura przewodowa bez szwu DN150/©163,3x8, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~5m,
rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m,

wykonac podparcie rurociggu,

nalezy zastosowac zwezki niesymetryczne,

zakup i dostawa nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne
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dostosowanej do medium w rurociggu),

¢ zasuwa klinowa DN200 PN10,

e przedstawienie dobranych rozwigzan w celu akceptacji przez WZK Victoria S.A, warunek
konieczny przed przystgpieniem do montazu,

d. Wykonania i montaz rurociggu 396, pary wodnej; p=1,25 MPa; t=190°C,

e nowe wpiecia do istniejgcej instalacji pary,

e materiat rurociggu 1.4541 zgodnie z PN-EN 10029, PN-EN 10028-7,

o kategoria testéw TC2 lub TC1,

e rura przewodowa bez szwu DN15/@20,2x2,3, orientacyjna dtugos¢ rurociggu ~30m,

e rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m,

e wykona¢ podparcie rurociggu,

e zakup i dostawa nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne
dostosowanej do medium w rurociggu),

e przedstawienie dobranych rozwigzan w celu akceptacji przez WZK Victoria S.A, warunek
konieczny przed przystagpieniem do montazu,

e zakup i dostawa odwadniaczy pary termodynamiczny DT42/2A.15.1550-DT42-2 015-

PN40 - trzy sztuki,

zakup i dostawa odwadniaczy pary ptywakowy PN16 FT14 DN15 TI-S02-03 PL

- dwie sztuki,

zawory ttoczkowe KLINGER DN15 PN16 KV(RK)N 15 VIII (VI, XC) PN16 - trzy sztuki,

wykonanie izolacji rurociggu (wetna mineralna oraz blacha),

zawor kulowy tréjdrozny typ T GW G1/2" FMZK®,

Wykonania i montaz rurociagu 392, wody amoniakalnej do zbiornika spustow T-202,

o

materiat rurociggu P235GH zgodnie z EN 10216-2,

kategoria testow TC2 lub TC1,

rura przewodowa bez szwu DN200/©219,1x8 (rys WZK392),

rura przewodowa bez szwu DN150/2163,3x8, (rys WZK392),

rura przewodowa bez szwu DN100/@2114.3x8 (rys WZK392),

rurocigg prowadzi¢ ze spadkiem min 3mm/m,

wykonac podparcie rurociggu,

wykonanie kré¢ca DN 200 z kolanem rys 016.TA.2116-12

wykonanie kré¢ca DN 150 z kolanem rys 016.TA.2118-70 - dwie sztuki

zawor kulowy ogrzewany DN150 FY2 DN150 PN10 C1-SL (ARA Pneumatic) - dwie sztuki
zakup i dostawa nowej armatury (wykonanie miedzykotnierzowe kwasoodporne
dostosowanej do medium w rurociggu),

zawor kulowy ogrzewany DN200 FY2 DN200 PN10 C3-SL (ARA Pneumatic)

zakup i dostawa zawér DP3K DN100 PN16

rurocigg zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowgq i wierzchnig w kategorii C5-1,
przedstawienie dobranych rozwigzah w celu akceptacji przez WZK Victoria S.A, warunek
konieczny przed przystapieniem do montazu,

f. Wykonania podestéw obstugi zasuw.

o materiat wyroby hutnicze stal S355)2,
o kratka WEMA 30x2 materiat stal S355)2,
e zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podktadowg i wierzchnig w kategorii C5-I.

g. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentacji odbiorowej w 2 egz. w
wersji papierowej oraz w 2 egz. w wersji elektronicznej na nosniku typu pendrive.

6. Kotnierze wedtug normy EN 1092-1/01/B/DN...../D...... /PN10/16 , EN 1092-
1/02/DN...../d...../PN10/16, EN 1092-1/32/DN..../D...... /PN10/16 oraz EN 1092-
1/05/B/DN...../PN10/16 (PN zweryfikowa¢ podczas inwentaryzacji).

7. Ksztattki ze stali w gatunku zgodnym z gatunkiem rur i kotnierza o grubosci Scianki
rownej grubosci scianki dobranych rur. Normy wymiarowe i przedmiotowe: DIN 2605-1,
10253-2, 10253-1, DIN 2615- atest 3.1. lub 2.1 wg. EN 10204 na wszystkie materiaty i
elementy.
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8. Sruby nierdzewne z tbem szesciokatnym klasa doktadnoéci B, materiat A4-70 wg
EN ISO3506-1,
9. Nakretki nierdzewne klasa doktadnosci B, materiat A4-70 wg EN I1SO 3506-1,

10. Podktadki ptaskie, sprezyste, nierdzewne, sprezyste zgbkowane, materiat A4-70 wg EN
ISO 3506,

11. Uszczelki ptaskie do kotnierzy z przylga typu A i B (wg: EN 1092-1) typ IBC (centrowane
na srubach) wymiary wg normy EN 1514-1 na parametry nominalne kotnierza (PN i DN) i
grubosci zalecane wg normy. Materiat: Grafit ekspandowany zbrojone blacha szpiczasto-
perforowang z obrzezem nierdzewnym (materiat okuwki 316 L). Norma wymiarowa i
przedmiotowe:

EN 1514-1

e Sugerowane materiaty i producenci:

e KRAJ® Sp. z.0.0. - materiat: KRG2 W

e SPETECH Sp. z 0.0. - materiat: SPETOGRAF ® GUS® 31 / SPETOGRAF ® GUS® 31 PRO
(ptyta UNIPROM / Gralec® Uniwersal)

o KLINGER Sp. z 0.0. - materiat RS-3-5-1-10-1 / RivaThermSuper / Profil: F1

12. Dopuszcza sie innych producentdw przy zachowaniu witasnosSci co najmniej
rownowaznych
w stosunku do materiatu wykazanego w dokumentacji niniejszego SIWZ.

13. Przetozenie istniejgcej armatury, zasuwy i zawory z napedem recznym po stronie
Wykonawcy,

a czujniki i urzadzenia zasilane elektrycznie zostang zabezpieczone i przetozone na nowy
rurocigg przez Zamawiajgcego.

14. Wykonanie podpar¢ pod rurociggi dostosowane do miejsca zabudowy, a takze warunkéw
pracy (mocowania, podpory, wsporniki, uchwyty,)

15. Wykona¢ uziemienie elektryczne i bocznikowanie potaczen i urzadzen znajdujgcych sie
na rurociggu zgodnie z zatgcznikiem nr 6

16. Skontrolowad szczelnos¢ wykonanych potaczen.

17. Kierunki przeptywdéw oraz medium ptyngce w przewodach nalezy oznaczy¢ i opisac¢ na
rurociggach. W przypadku matych srednic dopuszcza sie umieszczenie opisu na opasce
przytwierdzonej do przewodu

18. Prace beda wykonywane w trakcie normalnego funkcjonowania zaktadu Zamawiajgcego
z czasowym wytgczeniem z pracy remontowanego odcinka rurociggu na czas
prowadzenia prac.

19. Rurociagi stalowe taczy¢ kotnierzowo.

20. Dokumentacja odbiorowa - Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia nastepujgcych
dokumentéw:

Swiadectwo odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty hutnicze,

atest 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,

atest 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty ztgczne,

protokoty badan wizualnych spoin (VT)/ badania penetracyjne (PT),

protokoty badanh ultradzwiekowych: 10% spoin doczotowych obwodowych; 100% spoin
krzyzowych (wykonywanych przez jednego spawacza)

protokoty badan (UT) lub (RT),

wykaz personelu badajgcego wraz z certyfikatami kompetencji,

wykaz spawaczy wraz z certyfikatami kompetencji,

Instrukcje technologiczng spawania WPS i uprawnienia firmy do wykonywania prac
spawalniczych WPQR.

e protokoty z préby cisnieniowo-hydraulicznej szczelnosci rurociggu.

Dokumentacje odbiorowg nalezy dostarczy¢ w 2 egz. w wersji papierowej oraz w 2 egz.
w wers;ji elektronicznej na nosniku typu pendrive.

21. Rurociggi stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg podkiadowa i wierzchnig w
kategorii C5-1 (kolor zostanie wskazany przez zamawiajgcego). Zastosowana warstwa
wierzchnia winna wykazywa¢ odpornos$¢ na promieniowanie UV. Odpornos$¢ termiczna

powtoki malarskiej do 150°C
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Warunki techniczne wykonania

1. Nowqa instalacje nalezy odda¢ do eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa.

2. Wszystkie wyroby, niezaleznie od sposobu ich wytwarzania musza posiadac¢ swiadectwo
odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

3. Zalecane jest posiadanie certyfikatu jakosci ISO 9001 lub 9002.

4. W ramach gwarancji Wykonawca gwarantuje, iz prace beda wykonane w sposéb
prawidtowy,

a uzyte do wykonania prac materiaty bedg nowe, nieuzywane, dobrej jakosci i bedag
posiadaty odpowiednie atesty i certyfikaty, a takze beda wolne od wad.

5. Dla wszystkich zastosowanych materiatéw i zespotéw nalezy wymaga¢ od Dostawcéw
wydania deklaracji zgodnos$ci z normami PN-EN, PN-ISO lub PN - zgodnie z PN-EN ISO/IEC
17050.

6. Klasa konstrukcji spawanej: EXC2 wg EN-1090-2; poziom jakosci na podstawie
niezgodnosci spawalniczych ztgczy spawanych B, a spoin montazowych nie gorsze niz C
- wg PN-EN ISO 5817.

7. Kotnierze powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1092-1. Blache na wykonanie
kotnierzy nalezy sprawdzi¢ ultradZzwiekowo na brak rozwarstwien, klasa S2 wg PN-EN
10160.

8. Prace przy stali kwasoodpornej nalezy prowadzi¢ ze szczegdlng starannoscia. Nalezy
bezwzglednie zapobiec pojawieniu sie wtragcen metalicznych (w szczegélnosci zelaza i
stali weglowych), ktére powodujg korozje ,skazenie zelazem”. Aby wyeliminowac
kontakt z zelazem zalecane jest bezwzglednie:

o stosowanie narzedzi oraz wyposazenia wykonanego ze stali kwasoodpornej
(niedopuszczalne jest stosowanie narzedzi ze stali weglowej),

e podczas montazu i trwania budowy nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ rurociag (np.
zakrycie kocami, plandekami, ekrany, itd.) przed ewentualnym kontaktem ze stalg
weglowa (np. zarysowania, otarcia, opitki, odpryski z ciecia konstrukcji stalowych, itd..)
oraz innymi zanieczyszczeniami (np. opady atmosferyczne, smary, pyty, lakiery, itd.).

o Kontakt stali kwasoodpornej z materiatami zawierajgcymi zelazo powoduje ich korozje.

9. Prace musi wykonac¢ zaktad posiadajagcy WPS wdrozone i uznane przez jednostke
certyfikujaca.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia planu spawania zgodnie

z PN-EN ISO 3834-2 oraz planu kontroli i badan. Wszystkie stosowane przez

wytworce technologie spawania muszg by¢ kwalifikowane zgodnie z PN-EN 1SO 15607.
10. Kwalifikowane technologie spawania musza uwzglednia¢ m.in.:

e procesy zgodnie z PN-EN ISO 4063, sprzet oraz parametry spawania,

e warunki spawania, np. warunki atmosferyczne,

o materiaty do spawania (elektrody, gaz) zgodnie z wymaganiami oraz normami krajowymi
i europejskimi,

e pozycja oraz kolejnos$¢ spawania

e Wymagania specjalne w zakresie np. przygotowania brzegéw do spawania,

« wymaganych kwalifikacji spawaczy, sposobu usuwania wad, metody badania spoin itp.

11. Spawanie urzadzenia przeprowadzi¢ wg zatwierdzonych WPS. Doboru wtasciwych
elektrod, gwarantujgcych dobrg jakos¢ spoin, dokonuje Wykonawca aparatu, w
zaleznosci od przyjetej technologii spawania i materiatu elementéw spawanych, rodzaju
mdium (ciSnienia, temperatury, sktadu) oraz na podstawie zaleceh producenta materiatu
lub w uzgodnieniu z Instytutem Spawalnictwa.

12. Elektrody musza posiadac¢ atest, dopuszczenie i certyfikat potwierdzajacy wysoka jakos
produktu. Roboty spawalnicze muszg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych
aktualne swiadectwa kwalifikacyjne. W procesie spawania aparatu - zabronione jest
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stosowanie metod powodujgcych zmiane struktury stali (np. poprzez spawanie
elementéw pomocniczych tgczacych tymczasowo elementy i zespoty aparatu)

13. Stwierdzone wady spoiny powinny by¢ naprawione. Dopuszcza sie miejscowg naprawe
wad w razie, gdy wady wystepuja na dtugosci mniejszej niz ¥4 spoiny. Spoine o wiekszym
udziale wad nalezy wycig¢ i ponownie ja wykona¢ oraz poddac¢ ogledzinom zewnetrznym
i badaniom na catym obwodzie rury metodami nieniszczagcymi. Naprawe przeprowadza
sie na podstawie opracowanej procedury przez Stuzby firmy montazowej. Ten sam
odcinek spoiny moze by¢ maksymalnie naprawiany dwukrotnie.

14. Elementy konstrukcyjne oraz materiaty spawalnicze nie moga zawiera¢ miedzi i jej
stopéw powyzej 0,3 % wagowo. Zawartos¢ miedzi lub jej stopédw powoduje utrate
odpornosci na media procesowe.

15. Dla wymiaréw poszczegdlnych rodzajéw obrébki nalezy stosowad nastepujace klasy
doktadnosci (wg PN-EN 22768-1), o ile nie podano innych tolerancji w niniejszych
warunkach oraz na rysunkach roboczych:

16. - powierzchnie obrabiane skrawaniem - klasa ,,m”;

17. - powierzchnie obrabiane bezwiérowo (roboty blacharskie) - klasa ,,c”;

18. - wymiary odnoszgce sie do konstrukcji spawanych nie obrabianych - klasa ,,v”.

19. Po zakonhczeniu procesu wytwarzania elementéw ze stali stopowych nalezy zweryfikowad
ich stan oraz przeprowadzi¢ proces trawienia i pasywacji w celu przywrdcenia petnej
odpornosci korozyjnej materiatu (np. w wyniku zachodzacych w strefie wptywu ciepta
podczas procesu spawania, ewentualnych wtrgceh metalicznych, zanieczyszczen, itd.).

Uwagi:

1. Rysunek zestawczy przedstawia Zatacznik nr 3 do SIWZ (rys. WAK 0111).

2. Projekt Techniczny z rysunkami wykonawczymi (przynaleznymi), oraz Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru (Zatacznik nr 4). Zamawiajgcy udostepni w wersji
elektronicznej pdf, po podpisaniu oswiadczenia o zachowaniu poufnosci przez Oferenta
(Zatacznik Nr 5)

3. Do oferty nalezy dotaczy¢ Harmonogram Rzeczowo - Finansowy (Etapowanie prac)
z podaniem terminéw wykonania poszczegdélnych etapdw przedmiotowego zaméwienia
z zastrzezeniem, ze wartos¢ ostatniego etapu odbioru prac nie moze by¢ nizsza niz 10 %
catego wynagrodzenia,

o ktérym mowa w Umowie.

4. Harmonogram po rozstrzygnieciu postepowania bedzie przedmiotem osobnych
uzgodnieh z Zamawiajacym.

5. Wszystkie urzadzenia i instalacje bedgce przedmiotem niniejszego postepowania winny
by¢ wykonane zgodnie z najlepszg wiedzg techniczng oraz w oparciu o obowigzujace
przepisy i normy techniczne, sSrodowiskowe i bezpieczehstwa i higieny pracy.

6. W zwigzku z obecnoscia rurociggéw gazu koksowniczego w rejonie prowadzonych prac,
cze$¢ prac bedzie prowadzona w strefie 2 zagrozenia wybuchem. W zwigzku z
powyzszym, wszystkie prace prowadzone przez Wykonawce w ramach przedmiotu
Umowy winny by¢ prowadzone za zezwoleniem i w uzgodnieniu z kierownikiem Iub
mistrzem Oddziatu Weglopochodnych. Wykonawca zobowigzany jest stosowa¢ narzedzia
dedykowane do pracy w strefie zagrozenia wybuchem lub narzedzia, na ktére otrzymat
pisemne zezwolenie kierownika lub mistrza Oddziatu Weglopochodnych.

7. W przypadku zaistnienia koniecznosci wykonania robdét dodatkowych tzn. takich
elementéw i grup robdt, ktére w ogdle nie zostaty przewidziane w SIWZ, a ktérych
wykonania do prawidtowe] realizacji Zlecenia, Zamawiajgcy oraz Wykonawca przy
dotozeniu najwyzszej starannosci nie mogli przewidzie¢, Wykonawca zobowigzany jest je
wykona¢ za zgoda Zamawiajgcego, po otrzymaniu Zlecenia na realizacje prac
dodatkowych. Kazdorazowo w przypadku wystgpienia opisywanej w niniejszym punkcie
koniecznosci Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia oferty z zatgczonym

opisem prowadzonych prac i uzasadnieniem wskazujgcym na koniecznos¢ ich
wykonania.

8. Wykonawca zobowigzuje sie do przeszkolenia pracownikéw z kartami charakterystyki
gazu koksowniczego i usSrednionym skiadem chemicznym Wody Pogazowe;j

(amoniakalnej),
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9. Oferta winna zawiera¢ wszystkie koszty, w tym takze koszty dojazdu i transportu.

10. WZK nie odpowiada za sprzet/materiaty nalezace do firmy zewnetrznej, ktére sa
sktadowane na terenie WZK,

11. Sprzet/materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach, ktére sg odpowiednio
zabezpieczone przed dostepem osdb postronnych.

Il. Kluczowe terminy realizacji zamowienia

Oczekiwany termin wykonania przedmiotu Zamoéwienia: do 31.12.2025 r. W przypadku braku
mozliwosci realizacji Przedmiotu zaméwienia w oczekiwanym terminie, nalezy wskazac¢ realny
termin wykonania prac.

. Termin zwiazania oferta
Oferent bedzie zwigzany ofertg przez okres 60 dni od dnia uptywu terminu sktadania ofert.

Po uptywie terminu sktadania ofert oferta nie moze by¢ cofnieta, zmieniona lub uzupetniona
bez zgody Zamawiajgcego.

Iv. Wykaz wymaganych od Oferenta dokumentéw i oswiadczen: (przyktadowe
zestawienie zbiorcze oSwiadczen stanowi Zatgcznik Nr 2 do SIWZ.)

1. Ze wzgledu na mozliwe rozbieznosci miedzy stanem opisowym, a stanem zastanym
(rzeczywistym) instalacji, Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do wykonania stosownej
inwentaryzacji i oceny stanu technicznego istniejgcego rurociggu wraz z jego
infrastrukturg na etapie ofertowania i realizacji zadania. Zamawiajacy informuje, ze
Oferenci biorgcy udziat w przetargu majg obowiazek dokonania wizji lokalnej w
miejscu inwestycji. W celu wyznaczenia terminu wizji lokalnej Oferenci proszeni sg o
kontaktowanie sie z osobami wskazanymi w SIWZ. Wizja lokalna musi odby¢ w trakcie
postepowania przetargowego na Platformie Zakupowej WZK ,Victoria” S.A.

2. Aktualny odpis z wifasciwego rejestru albo aktualny wydruk z Centralnej Ewidencji
Informacji Dziatalnosci Gospodarczej (CEIDG), jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu
do rejestru lub zgtoszenia do ewidencji do dziatalnosci gospodarczej wg stanu na dzieh
nie wczesniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert.

3. Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z wptatg sktadek na ubezpieczenie zdrowotne lub
spoteczne na rzecz Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych.

4. Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z optaceniem podatkdow.

5. Oswiadczenie Oferenta - akceptacja Warunkdéw wykonania przedmiotu Zamdwienia
stanowigcych Zatacznik Nr 1 do SIWZ. Oswiadczenie Oferenta, ze akceptuje SIWZ i
Warunki wykonania przedmiotu Zamdéwienia stanowigcych Zatgcznik Nr 1 do SIWZ i ze
jest gotowy do podjecia realizacji Zamodwienia po otrzymaniu Zlecenia na realizacje.

6. Oswiadczenie, ze znane sg mu istniejgce warunki wykonania zamoéwienia i nie zgtasza do
nich zadnych zastrzezen.

7. OsSwiadczenie, ze wszyscy pracownicy Oferenta, ktérymi sie postuzy posiadajg niezbedne
kwalifikacje do realizacji prac.

8. Oswiadczenie, ze Oferent jest czynnym ptatnikiem podatku VAT.

9. OsSwiadczenie Oferenta, ze rachunek, na ktéry dokonywana bedzie ptatnos¢ jest
zgtoszony w wykazie informacji o podatnikach VAT, tzw. ,biatej liscie podatnikow”.

10. OSwiadczenie o powotaniu przez Oferenta, Inspektora Ochrony Danych (IOD) i podanie
jego danych kontaktowych, o ile jest wymagany. Oswiadczenie, ze Wykonawca posiada
status / nie posiada statusu ,duzego przedsiebiorcy” w rozumieniu ustawy z dnia 8
marca 2013 r. o przeciwdziataniu nadmiernym opéznieniom w transakcjach handlowych.

11. OSwiadczenie ze wskazaniem indywidualnego numeru w Bazie Danych o Produktach,
Opakowaniach i Gospodarce Odpadami (BDO).

12. Oswiadczenie, ze jest wytwoércg wszelkich odpaddéw wytwarzanych podczas realizacji
zamowienia, zgodnie z Ustawg z dnia 14 grudnia 2012r. z pdzniejszymi zmianami o
odpadach (z wyjatkiem ztomu metalowego, ktéry bedzie wtasnoscia Zamawiajgcego i
bedzie sktadowany przez Wykonawce w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego).

13. Gospodarowanie wytworzonymi odpadami odbywa sie na koszt ich wytwércy. W
przypadku wytworzenia odpaddéw innych niz ztom metalowy Wykonawca zobowigzany
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jest do dostarczenia Zamawiajacemu kart przekazania odpaddéw potwierdzajgcych
prawidtowe zagospodarowanie odpaddéw nie pdézniej niz w dniu przystapienia do odbioru
prac bedgcych przedmiotem zaméwienia. Wzér karty winien stanowi¢ wydruk z systemu
Bazy danych o produktach i opakowaniach oraz gospodarce odpadami.

V. Projekt Umowy

1. Oferent zobowigzany jest zapoznac sie z Projektem Umowy stanowigcym Zatgcznik Nr 1
do SIWZ.

2. Oferentowi przystuguje prawo wniesienia uwag do Projektu Umowy, ktére nalezy
dotaczyc¢ do oferty.

UWAGA

3. Brak wniesienia uwag wraz z ofertg jest réwnoznaczny z akceptacjg tresci Projektu
Umowy.

4. Jezeli oferta Oferenta spetni wymagania SIWZ i zostanie uznana za najkorzystniejszg
cenowo,

a Oferent wzniést uwagi do Projektu Umowy, to strony przystapig do wspdlnego ustalenia
ostatecznej tresci Umowy. Jezeli stronom nie uda sie dojs¢ do porozumienia w sprawie
tresci Umowy w terminie 14 dni kalendarzowych, Zamawiajacy poinformuje Oferenta o
odrzuceniu jego oferty i przystepuje do proby zawarcia umowy z firma, ktéra zajeta kolejne
miejsce w postepowaniu.

vl. Opis kryteridow, ktorymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty
wraz z podaniem znaczenia tych kryteriow (wag).

Wynagrodzenie (cena tgczna) - waga: 100%.
Vil. Warunki gwarancji.
Okres gwarancji: 36 miesiecy
Vill. Osoby uprawnione do porozumiewania sie z Oferentami
1. Marek Magdziak - Specjalista ds. Mechanicznych
e-mail: mmagdziak@wzkvictoria.pl
2. Karol Kantor - Specjalista ds. Mechanicznych

e-mail: kkantor@wzkvictoria.pl

IX. Informacje dodatkowe:

1. Warunkiem udziatu w postepowaniu jest spetnienie wymagan okreslonych w niniejszej
SIWZ. Niespetnienie w ocenie Zamawiajagcego wymagahn SIWZ moze spowodowad
odrzucenie oferty.

2. Niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia nie stanowi oferty w rozumieniu
przepiséw kodeksu cywilnego, okresla jedynie wymagania jakie winni spetnia¢ Oferenci.

3. Zamawiajacy ztozy Zamoéwienie jesli oferta Wykonawcy zostanie wybrany w wyniku
postepowania. Warunkiem ztozenia Zamdwienia jest wyrazenie zgody przez witasciwe
organy Spotki.

4. Oferta moze by¢ zmieniona lub wycofana do uptywu terminu sktadania ofert.

5. Ogtoszenie oraz warunki postepowania mogg by¢ w kazdym czasie zmienione przez
Zamawiajgcego.

6. Zamawiajgcemu przystuguje prawo do odwotania postepowania i jego uniewazniania
w kazdym czasie.

7. Wykonawca bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajgcego nie moze zlecic
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wykonania przedmiotu postepowania zarébwno w czesci jak i w catosci Podwykonawcy.

8. Brak zaptaty przez Wykonawce wynagrodzenia za wykonane prace na rzecz
Podwykonawcy jest traktowane jako nienalezyte wykonanie Zamodwienia/Umowy i
stanowi jego/jej istotne naruszenie.

9. Wykonawca nie moze bez pisemnej zgody Zamawiajgcego dokonad przelewu zadnej
wierzytelnosci wynikajgcej z Zamoéwienia/Umowy.

10. W przypadku otrzymania Zamowienia, Wykonawca zobowigzany jest przestac
potwierdzenie przyjecia Zlecenia do realizacji w formie mailowej na adresy wskazane w
pkt. VI niniejszego SIWZ lub w formie pisemnej (na papierze filmowym) na adres
Zamawiajgcego. Potwierdzenie winno by¢ dostarczone w ciggu 5 dni roboczych (dni
robocze z wykluczeniem sobét) od dnia otrzymania zlecenia na realizacje

X. Wykluczeniu z udziatu w postepowaniu podlegaja

e« Wykonawcy i uczestnicy postepowan wystepujacy na listach sankcyjnych unii
Europejskiej, przyjetych wobec Rosji i Biatorusi (Rozporzadzenie 765/2006 i
Rozporzgdzenie 269/2014);

e Wykonawcy i uczestnicy postepowan, wystepujacych na liscie sankcyjnej MSWiA.

Zatgczniki:

Zatacznik nr 1 - Projekt umowy
Zatgcznik nr 2 - Przyktadowe oswiadczenie zbiorcze do SIWZ,

Zatacznik nr 3 - Rysunek WZK 0111 Rysunek zestawczy - zakres modernizacji
rurociggow sptywowych z ptuczek NH3 oraz H5S,

Zatacznik nr 4 - Projekt Techniczny z rysunkami wykonawczymi,
Zatgcznik nr 5 - Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci;

Zatgcznik nr 6 - Elektryczne bocznikowanie rurociggdéw rys.: WZK-N-EBPKiA-01-
01-001,
WZK-N-EBPKiA-01-02-001,WZK-N-EBPKiA-01-03-001,

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty

1. SIWZ.pdf

2.  Zatacznik nr 2 Przyktadowe oswiadczenie zbiorcze .docx

3. Zatgcznik nr 3 WZK0111 Dokumentacja remontu rurociagow splywowych z pluczek NH3 oraz H2S.pdf
4. Zatacznik Nr 5 Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci,.pdf

5. Projekt Umowy pdf.pdf

PRODUKTY
Lp. Produkt Indeks/Nr lloé¢ Jednpstka Kategoria
produktu miary zakupowa
Modernizacja rurociggéw ssgcych ustugi
1. ptuczek NH3 i H2S - przepiecie 1 komplet remontowe
powyzej stozka mechaniczne

Dokument wydrukowano w systemie Logintrade.NET: 03-11-2026 06:33 Strona9z11



KRYTERIA OCENY OFERTY

: Czy kryterium SPOS()b.
Lp. Kryterium Waga . naliczania Sktadowa oceny
zmienne p
punktow
1. Cena 1 Tak Znizkowy Tak

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium

Oswiadczenie, ze Oferent odbyt wizje lokalng, znane sa mu istniejgce warunki wykonania zamdéwienia i
nie zgtasza do nich zadnych zastrzezeh.

Wykaz wymaganych od Oferenta dokumentéw i oswiadczen: Aktualny odpis z wiasciwego rejestru, albo

2 aktualny wydruk z Centralnej Ewidencji Informacji DziatalnoSci Gospodarczej (CEIDG),

3 Oswiadczenie Oferenta - akceptacja SIWZ. Oswiadczenie Oferenta, ze akceptuje Projekt Umowy Zatgcznik
’ Nr 1 do SIWZ. i ze jest gotowy do podjecia realizacji Zaméwienia po otrzymaniu Zlecenia na realizacje

4 Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z wptatg sktadek na ubezpieczenie zdrowotne Iub spoteczne na

rzecz Zaktadu Ubezpieczeh Spotecznych.
5. Oswiadczenie Oferenta, ze nie zalega z optaceniem podatkdw.

Oswiadczenie, ze znane sg mu istniejgce warunki wykonania zamdwienia i nie zgtasza do nich zadnych
zastrzezen.

Oswiadczenie, ze wszyscy pracownicy Oferenta, ktérymi sie postuzy posiadajg niezbedne kwalifikacje do
realizacji prac.

8. Oswiadczenie, ze Oferent jest czynnym ptatnikiem podatku VAT.

Oswiadczenie Oferenta, ze rachunek, na ktéry dokonywana bedzie ptatnos¢ jest zgtoszony w wykazie

ek informacji o podatnikach VAT, tzw. ,biatej liscie podatnikéw”.
10 Oswiadczenie o powotaniu przez Oferenta, Inspektora Ochrony Danych (I0OD) i podanie jego danych
*  kontaktowych, o ile jest wymagany.
Oswiadczenie, ze Wykonawca posiada status / nie posiada statusu ,,duzego przedsiebiorcy” w rozumieniu
11. . . ) X . PN .
ustawy z dnia 8 marca 2013 r. o przeciwdziataniu nadmiernym opdéznieniom w transakcjach handlowych.
12 Oswiadczenie, ze Wykonawca nie posiada statusu ,duzego przedsiebiorcy” w rozumieniu ustawy z dnia 8
" marca 2013 r. o przeciwdziataniu nadmiernym opéznieniom w transakcjach handlowych.
Oswiadczenie ze wskazaniem indywidualnego numeru w Bazie Danych o Produktach, Opakowaniach i
13. ;
Gospodarce Odpadami (BDO).
14 Oswiadczenie, ze jest wytwdrcag wszelkich odpadéw wytwarzanych podczas realizacji zamowienia,

zgodnie z Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. (z wyjatkiem ztomu metalowego).

15. Gospodarowanie wytworzonymi odpadami odbywa sie na koszt ich wytwércy.

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji
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SKEADANIE OFERT

Zezwol na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwdl na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych
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